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Teknisk beskrivning

1 Inledning

Skanska Industrial Solutions AB (Skanska) bedriver taktverksamhet, asfalt- och
betongtillverkning vid anlaggningar éver hela landet. Som en av landets stérsta leverantor av
bergmaterial m.m. ar Skanskas ambition att alltid leverera ratt kvalitet av produkter till ratt
andamal. Bergravaran kommer ofta fran Skanskas egna tékter, men en betydande del utgors
ockséa av atervunnet dverskottsmaterial t.ex. entreprenadberg och asfalt. Produkterna som saljs
anvands bland annat till produktion inom asfalt- och betongindustrin, samt vag- och
anlaggningsarbeten. Bergmaterialet fran Olunda har t.ex. anvants till anlaggande av
Resecentrum i Uppsala och nybyggnation av bostadsbebyggelse i Knivsta och Alsike.

Taktverksamhet har bedrivits vid Olunda sedan 1990-talet. Verksamheten utgjordes
ursprungligen av tva takter dar Swerock var verksamhetsutovare for tdkten pa fastigheten
Olunda 5:1 och Skanska for taktverksamheten péa fastigheterna Olunda 4:1, Eggebyholm 1:1,
2:1, 3:1 och 4:1. Skanska 6vertog 2008 taktverksamheten pa Olunda 5:1 fran Swerock och de
bagge takterna har sedan dess drivits gemensamt. Taktverksamheten omfattas darfor av tva
tillstand enligt miljdbalken som upphor 30 juni 2027, respektive 30 juni 2028. Fastigheterna har
sedan nuvarande tillstand meddelades fastighetsreglerats, genom avstyckning och
sammanlaggning, och omfattas idag av de fastighetsbeteckningar som anges i ansékan. Inom
det samlade verksamhetsomradet bedriver idag Skanska aven betongtillverkning, atervinning av
asfalt och betong, samt tillverkning av jordprodukter.

| och med att Skanskas tillstand till taktverksamhet vid Olunda snart upphor att gélla och
eftersom det finns en fortsatt stark efterfragan pa de produkter som produceras inom
verksamheten ansoker Skanska om tillstand till fortsatt och utdkad taktverksamhet. Bryt- och
verksamhetsomradet foreslas utdkas at nordvast och fortsatt verksamhet innebar en total
produktion om 14 miljoner ton bergmaterial fram till och med 2041. Ansdkan omfattar utéver
detta aven atervinningsverksamhet, deponi for inert avfall, fortsatt drift av betongfabrik, samt
etablering av asfaltverk och biokolsanlaggning. For bergbrytningen kommer aven bortledning av
grundvatten att ske.

2 Lokalisering och fastigheter

Den ansokta verksamheten ar beldgen ca 4 km nordost om Knivsta samhalle och ca 1,5 km
Oster om vag E4 i Knivsta kommun, se figur 2.1 nedan. Nuvarande och planerad verksamhet
beror fastigheterna Olunda 4:16 och 5:1, samt Eggebyholm 5:1 och 5:2. Den planerade
utdkningen av verksamhets- och brytomradet for bergtakt ligger huvudsakligen inom Olunda 5:1
och utgdrs idag huvudsakligen av barrskog av produktionsskogskaraktar.

Skanska arrenderar hela det omrade som omfattas av planerad verksamhet under den sokta
tillstandstiden och har erforderlig radighet for den sokta verksamheten.
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Figur 2.1. Oversiktskarta 6ver verksamheten vid Olunda med omnejd. Lokalisering av ansékt
verksamhetsomrade dr markerat med bléa stjdrna pa kartan (© Lantmaéteriet).

3 Planritningar

Infér ansdkan har planritningar éver verksamheten utarbetats. Ritningarna redovisas i bilaga A
till ansdkan. Ritningarna visar planerat verksamhets- och brytomrade, deponiomrade m.m. samt
planerat brytdjup. | 6vrigt ska de ses som 6versiktliga redovisningar éver uppstallningar, interna
transportvagar etc., dar vissa avvikelser och anpassningar far ske i samband med
verksamhetens bedrivande. Grundkartan for ritningarna utgors av Lantmateriets fastighetskarta.

Ritningarna, kartunderlag och hdjdangivelser redovisas i koordinatsystemet SWEREF 99 TM
och i hojdsystemet RH 2000.

3.1 Exploateringsplan

Av exploateringsplanen, se figur 3.1.1 och ritning M101 i bilaga A till ans6kan, framgar bl.a.
granserna for taktens verksamhets- och brytomrade. Uttag av berg sker endast inom
brytomradet. Verksamhetsomradet omfattar hela den samlade yta som genereras av takt,
deponi- och atervinningsomrade, upplagsomraden, interna transportvagar, byggnader for
personalutrymmen etc. Vissa terrangjusteringar kan férekomma inom verksamhetsomradet for
anlaggande av vagar och upplags- och verksamhetsytor, samt i samband med slutlig
efterbehandling. Koordinater for brytpunkterna i verksamhets- och brytomradets granser anges
pa ritningen.
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Figur 3.1.1. Exploateringsplan M101, bergtékt mm inom fastigheterna Olunda 4:16 m.fl., se bilaga A {ill
ansékan.

3.2 Efterbehandlingsplan

Efterbehandlingsplanen i bilaga A till ansdkan, visar hur gestaltningen av omradet kan komma
att se ut nar verksamheten slutligen upphért. Planen kan behdva revideras for att méjliggéra
anpassningar utifran lokala férhallanden eller exempelvis ny kunskap kring arter och biologisk
mangfald. Ritningen redovisas i samma skala och ekvidistans som exploateringsplanen.
Skanska foreslar vidare att en slutlig efterbehandlingsplan fér den samlade verksamheten
inlamnas senast tva ar innan verksamheten berdknas upphora.
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Figur 3.2.1. Efterbehandlingsplan M102. Kartan ger en 6versiktlig principiell bild av hur omrédet planeras
att se ut efter avslutad verksamhet. | planen ingér planerad utformning av deponin for inert avfall, se bilaga
A till ansbkan.

4 Verksamhetens omfattning

4.1 Arealer

Det totala verksamhetsomradet som omfattar samtliga ansokta verksamheter omfattar totalt

ca 91 ha. Ansdkan omfattar verksamhet fram till och med 31 december 2041. Brytomradets
totala storlek kommer motsvara ca 61 ha. Delar det ansékta brytomradet ar redan utbrutet i
samband med nuvarande taktverksamhet, men ingar anda i nu ansokt omrade for att skapa en
sammanhangande yta av tillkommande och nuvarande taktbotten. Brytomradet foreslas utdkas
at nordvast jamfort med gallande tillstand. Brytning av berg kommer ocksa ske av kvarvarande
berg inom idag tillstandsgivet brytomrade. Den planerade ansékan omfattar brytning av berg
som lagst ner till niva +23, vilket ar det brytdjup som géaller som lagsta brytdjup i nuvarande
takttillstand.

En deponi for inert avfall planeras i del av brytomradet. Ansékan omfattar en hogsta
deponeringshojd till +50 (RH 2000), vilket motsvarar héjd pa omgivande markniva. Ytan for
deponiomradet uppgar till ca 20 ha.

Inom omradet planeras ocksa en separat anordnad yta for atervinning av icke farligt avfall. Ytan
planeras att anlaggas i tva etapper. Storleken pa atervinningsytan uppgar till totalt ca 4 ha.

Den planerade utdkningen av brytomradet och ansokta verksamhetsgranser illustreras i figur
4.1.1 nedan.
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Figur 4.1.1 Ans6kt verksamhets- och brytomrade. | figuren framgar dven bland annat omréden fér
planerad deponi for inert avfall, atervinningsyta for icke-farligt avfall, samt in- och utfartsvég. Yta markerad
med horisontell streckning illustrerar ansékt huvudsakligt utékat verksamhets- och brytomrade fér bergtakt.

4.2 Produktion och volymer

Den planerade taktverksamheten innefattar borrning, sprangning, krossning och siktning av
berg inom ansokt brytomrade och omfattar ett totalt uttag av 14 miljoner ton berg. Skanska
ansoker om tillstand for att utvinna maximalt 1 miljon ton berg och moran under ar med hog
efterfragan. Under normalar foérvantas produktionen av bergmaterial uppga till ca 500 000 ton
per ar. Skanska yrkar pa att tillstand fér verksamheten ska géalla fram till och med 31 december
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2041. Skanska yrkar aven att tillstdndet ska galla aven om beslutet éverklagas s.k.
verkstallighetsférordnande.

Ansdkan omfattar brytning av berg till som lagst niva +23 inom befintligt och utdkat brytomradet,
vilket ar det lagsta brytdjup som brytning skett till idag. Den morén som avbanas fran det
utdkade omradet kommer att kunna féradlas och avyttras. Moranen haller hég kvalitet och kan
anvandas till flera avsattningsomraden, daribland for jordtillverkning.

Ansdkan omfattar aven tillverkning av betong, asfalt och biokol, anlaggande och drift av deponi
for inert avfall, mottagning och bearbetning av entreprenadberg, samt mottagning och
atervinning av icke farligt avfall. Utdver detta omfattar ansékan aven mottagning och atervinning
av schaktmassor for anlaggande av insynsvall.

Av Tabell 5.1.1. framgar ansokta verksamheter och berdknad maximal omfattning av dessa.
Tabell 5.1.1. Ansé6kt utbkad verksamhet.

Typ av verksamhet ‘ Ansokt omfattning

Miljéfarlig verksamhet

Totalt 14 miljoner ton berg och moran
Taktverksamhet Maximalt uttag per ar: 1 miljon ton

Normalt uttag per ar: 500 000 ton

Mottagning och féradling genom krossning

och siktning av entreprenadberg Max 500 000 ton per ar

Fortsatt drift av betongfabrik Max 40 000 m3/ar

Etablering och drift av asfaltverk Max 150 000 ton/ar

Etablering och drift av biokolspanna -

Mottagning, lagring och mekanisk Max 250 000 ton/ar
bearbetning av returasfalt och betong Samtidig lagring max 250 000 ton

Max 250 000 ton/ar
Mottagning, lagring, bearbetning och

hantering av icke- farligt avfall Samtidig lagring max 60 000 ton, inklusive

max 10 000 ton stubbar, tra och GROT

Totalt 7 miljoner ton
Deponi for inert avfall
Maximal arlig mangd 400 000 ton/ar

Mottagning och atervinning av schaktmassor

. i . Totalt 55 000 m?3
for anldggande av insynsvall

Vattenverksamhet

Avsankning till som lagst +21 inom

Bortledni dvatt
ortledning av grundvatten brytomradet

En dversiktlig karta 6ver lokalisering av olika delverksamheter inom planerat
verksamhetsomrade redovisas i figur 4.2.1 nedan.
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Figur 4.2.1. Modifierad exploateringsplan som illustrerar planerade delverksamheter. Brytning av berg
planeras huvudsakligen i tre delomraden, vilket markerats pa kartan. De bla pilarna illustrerar huvudsaklig
brytriktning i de olika delomradena. Losshallning av berg kan dock &ven ske i 6vriga delar av brytomradet
fér att iordningsstélla ytor fér de olika delverksamheterna och fér att skapa sammanhédngande
verksamhetsytor. | figuren framgér &ven brytfront for berg ar 2024 i sydvéstra delen av omréadet.

4.3 Arbetstider

Arbete pa anlaggningen kommer normalt att ske dagtid pa helgfria vardagar kl. 06-22, med
undantag for tillverkning av betong, asfalt och biokol. Borrning, skutknackning och sprangning
kommer endast ske helgfria vardagar kl. 06-18.

Enligt nuvarande tillstand far arbetsmomenten borrning, skutknackning och krossning endast
utféras helgfria vardagar kl. 07-18, men undantag vid enstaka tilifallen far medges av
tillsynsmyndigheten.

Tillverkning av asfalt och betong och transporter kommer normalt att ske helgfria vardagar
kl. 04.30-18, men kan vid speciella projekt, sasom anldggnings- och vagtrafiksarbeten aven ske
under kvallar, dvrig nattetid och under helger.

Tillverkning av biokol planeras att utféras genom kontinuerlig drift av biokolpannan, vilket
innebar att biokolsproduktion vid produktionstillfallena kan komma att ske dver hela dygnet och
under alla veckodagar.

Reparationsarbeten utférs normalt under dagtid, men kan vid enstaka tillfallen komma att
utféras under andra tider. Vid specifika projekt eller vid hég efterfragan kan transporter till och
fran verksamheten behdva ske 6vriga dagar och tider.
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4.4 Geologi och bergkvalitet

4.5 Jord

Jordartskartan visar att det planerade utdkade brytomradet i nordvast till allra stérsta delen
utgdrs av urberg med tunna eller osammanhangande jordlager bestaende i huvudsak av moran
och mindre parti med lera och torv, se figur 4.5.1. Jorddjupet inom det planerade
verksamhetsomradet ligger framst mellan 0-5 meter enligt SGU:s jordartskarta, se figur 4.5.2.

Jorddjupet foljer topografin och medfor att maktigare jorddjup forekommer i mer laglanta
omraden. Det férekommer flera dokumenterade jorddjupsuppgifter i naromradet, dar bade
jorddjupen &r maktiga och dar berg gar upp i dagen. | planerat utdkat brytomrade ar de
uppskattade jorddjupen i storre delen av omradet mindre an tre meter.

De ovanliggande moranlagren har bedémts ha god kvalitet fér anvandning for fylinadsarbeten i
bygg- och anlaggningsprojekt, samt for framstallning av anlaggningsjordar. Ansdkan omfattar
mojlighet att féradla och sélja del av de ovanliggande avbaningsmassorna som
anlaggningsjord, vilket omfattas av ansokt totalvolym och maximalt arligt uttag.

Forklaring

D Verksamhetsomrade
Jordarter

- Berg
| Svamsediment

i:] Moran

. | Postglacial sand
:] Mossetorv
]:I Isalvssediment
|:| Lera

L T Vatten

o
3 Rl 5 Kilometer
1 1 1 1 1 I I 1 i} I I |

Figur 4.5.1. SGU: s digitala jordartskarta i skala 1:25 000 — 1: 100 000, utdrag frén bilaga B9 — WSP,
Hydrogeologisk utredning Olunda bergtéakt.
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Figur 4.5.2. SGU:s digitala jorddjupskarta i omradet, utdrag fran bilaga B9 — WSP, Hydrogeologisk
utredning Olunda bergtékt.

4.6 Berggrund och bergkvalitet

Takten ligger i ett omrade som geologiskt tillhor de sa kallade svekokarelska orogenen med
bergarter av prekambrisk alder.

Infér ansdkan har en geologisk kartering och provtagning av geokemiska egenskaper i
berggrunden inom befintligt och utdkat verksamhetsomrade utforts av Skanskas
specialistgeologer.

Enligt SGU:s berggrundskarta i skala 1:50 000 -1:250 000 utgdrs berggrunden av tonalit-
granodiorit. Detta starks av den geologiska karteringen som visar att berggrunden i tdktomradet
domineras av en mycket homogen, nagot deformerad och metamorforserad tonalit-granodiorit.
Bergarten ar ljus- till moérkgra, medelkornig och jamnkornig och med en svag gnejsighet, vilken
definieras av biotit och amfiboler.

Det material som produceras i takten ar CE-markt. Materialet i takten provtas och utvarderas
kontinuerligt avseende kvalitet. Bergkvaliteten pa materialet i takten uppfyller kvalitetskraven for
de flesta vanligaste forekommande anvandningsomradena for ballastprodukter, sasom
betongballast, asfaltballast, jarnvdgsmakadam och obundna lager.

Matning av bergets stralningsnivaer har skett med gammaspektrometer. Materialet uppfyller
gallande rekommendationer for betong- och byggnadsmaterial avseende stralningsniva.
Materialets lamplighet till olika tekniska anvandningsomraden beskrivs vidare i PM
Behovsanalys i bilaga B3.

Geokemiska analyser har utférts bade pa producerat material (0/8 och 0/16) samt borrkax, se
tabell 4.6.1. De tva proverna som ar uttagna pa produkter (0/8 och 0/16) visar snarlika varden,
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medan borrkaxprovet (2-22 hal 13) och de separata analyserna pa aplit respektive mafiska
enklaver skiljer sig 4t. Sammantaget visar de geokemiska analyserna av bergkvalitet inte pa
nagra forhojda halter av farliga @mnen eller amnen med potentiellt negativa egenskaper.
Analyserna visar heller inte pa nagon foérhojd svavelhalt.

Tabell 4.6.1. Utférda geokemiska analyser pa bergmaterial i Olunda bergtékt infér planerad ansékan.
Enheter anges i mg/ kg torrsubstans, torrsubstans i % eller ppm.

Provtyp Réd aplit Granodiorit  Mafisk Granodiorit 0/8 K 2-22 hal 13 016 K Aplit Mafiska
enklav enklaver

Provdatum 2024-02-06  2024-02-06  2024-02-06  2024-02-06 2020-08-31 2022-07-06  2023-10-10  2023-11-06 2023-11-22
Si02 % 76,8 63,2 49,4 60,3

Al203 % 12,95 14,85 16,5 12,95

Fe203 % 1,58 6,83 11,45 10,1

Ca0 % 0,99 543 8,36 552

MgO % 0,27 2,85 4,65 4,22

Na20 % 2,94 2,42 2,34 1,86

K20 % 547 2,52 2,42 2,63

Tio2 % 0,09 0,65 1,12 0,93

MnO % 0,04 0,11 0,19 0,16

P205 % 0,02 0,15 0,44 0,21

Total % 101,76 100,26 98 100,97

C % 0,04 0,01 0,05 0,22

S % <0.01 0,03 0,18 <0.01

As ppm 29 1,8 06 26 3.55 3.39 5.05 3.08 557
Ba ppm 10 220 280 220 593 118 322
Co ppm 0,9 12,3 18,7 16,5 16.5 1.44 18.0 <3 32.8
Cr ppm 9 40 17 58 53.6 452 59.4 10.8 202
Cu ppm 2,6 15 80,9 219 40.7 31.8 18.3 154 59.1
Mo ppm 0,95 3,26 1,17 1,39 <2 <2 2,34
Ni ppm 10,2 174 16,2 19,7 13.7 5.26 14.0 11.1 26.9
Pb ppm 11,2 4.8 25 6,9 11.3 30.1 1.3 344 742
Vv ppm 4 80 112 124 138 7.94 139 10.2 241
Zn ppm 13 55 70 76 89.7 10.0 84.6 7.29 114

| figur 4.6.1 nedan illustreras faltbilder fran inventering av bergkvalitet i Olunda under vintern
2024.
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P cdier 0 R

Figur 4.6.1. Féltbilder fran Olunda bergtékt. A. Decimeterstora mafiska (amfibolitiska) enklaver ar vanliga i
vissa partier av tékten. B. | omradet &r det vanligt med finkorniga réda aplitiska-pegmatitiska gangar (se
gula pilar). Vissa har en grovkornig pegmatitisk rand. Gangarna pa bilden &r ca 2 dm breda. C. Jdmnkornig
medelkornig tonalitisk gnejs fran omradet védster om med pavéxt av lav. D. Massiv granodioritsk-tonalitisk
gnejs med tydligt rodfdrgade sprickplan.

4.7 Hydrogeologiska forhallanden

Nederbdrdsvatten och i viss man ytligt grundvatten avrinner idag fran omradet via
sedimentationsdamm och vidare norrut till Storan. | den planerade fortsatta verksamheten
kommer vattnet fran verksamheten huvudsakligen att bortledas via pump fran brytningsomradet
och vidare via sedimentationsdamm till samma avledningsstrak som idag, se vidare under
avsnitt 5.9.

Verksamheten ber6r tva delavrinningsomraden (Utloppet av Valloxen i sydvast och Storan
norddst), se Hydrogeologisk utredning, WSP 2025 i bilaga B9. | Lansstyrelsens databas VISS
finns en utpekad grundvattenférekomst norr om verksamheten, Savjadn-Storans dalgang.
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Det ytliga grundvattnet bedéms patraffas pa ringa djup och grundvattenstrémningen bedéms i
stora drag félja topografin. Férutsebar paverkan pa grundvattenférhallandena fran den
planerade taktverksamheten har beraknats med hjalp av en grundvattenmodell. Fran den
beraknande avsankningen har ett paverkansomrade bedémts, det beraknade
paverkansomradet ar ca 400 m fran brytningsomradet. Paverkansomradet har definierats som
den yttre gransen av en berdknad nivapaverkan i jord pa 0,1 meter. Planerad verksamhet
beddms enligt den hydrogeologiska utredningen, medféra en viss férandring av avrinningen.

Grundvattenbortledningen fran verksamheten har beréknats till ca 4,8 I/s da hela brytomradet
brutits ut. Till detta kommer en nettonederbdérd pa ca 9,4 I/s, varvid totalt ca 14,2 I/s

(ca 449 000 m? /ar) vatten behover avledas i taktens slutskede. Flodet kommer att 6ka
successivt allteftersom brytningen framskrider. Flédet motsvarar ett medelvarde éver langre tid.
Variation i nederbdrd och temperatur ger, férutom en variation i nettonederbérden éver
brytomradet, ocksa en fluktuation i omgivande grundvattennivaer, vilket medfor en viss variation
i inlackage av grundvatten till takten. For att hantera ett framtida dkat flode avses nya
sedimentationsdammar att anladggas med en stdrre kapacitet, se avsnitt 5.9.

Utover detta har Skanska atagit sig att reglera utflddet av utgaende vatten fran verksamheten till
30 I/s till skydd for kulverteringar i akermark nedstréoms verksamheten. Skulle en renovering av
kulvertsystemet gors kan utflodet anpassas efter detta.

5 Verksamhetsbeskrivning

5.1 Taktverksamhet

De ingdende momenten i taktverksamheten ar framst:

- Avbaning

- Borrning

- Sprangning

- Skutknackning

- Lastning och interna transporter
- Krossning och siktning

- Lagerhallning

- Uttransport

All brytning av berg kommer att ske inom det for tdkten angivna brytomradet medan upplag av
fardiga krossprodukter kan komma att ligga utanfér, dock inom verksamhetsomradet. Aven ytor
och verksamheter som hér samman med mottagning och atervinning kommer att utféras inom
verksamhetsomradet. Inom verksamhetsomradet kan ocksa vissa terrangjusteringar komma att
utféras. Brytning kommer som lagst att ske till nivan +23 (RH 2000), vilket motsvarar nuvarande
lagsta brytniva.

Brytning av berg kommer foretradelsevis att ske at nordvast i utdkat omrade pa fastighet
Olunda 5:1, men brytning av berg kommer aven att ske av kvarvarande berg i nuvarande
brytomrade pa fastigheterna Olunda 4:16 och Eggebyholm 5:2. Idag sker brytning av berg
huvudsakligen i sydvastra delen av brytomradet inom planerat deponiomrade, vilkken kommer att
brytas ut och iordningstallas innan deponering pabdrjas i denna del.

De senaste aren har produktionen av bergmaterial varierat mellan ca 200 000 — 500 000 ton vid
tékten i Olunda. Vid planerad verksamhet beréknas produktionen av bergmaterial under
normalar uppga till ca 500 000 ton per ar och upp till maximalt 1 000 000 ton per ar under
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enstaka ar med hog efterfragan. De ansokta mangderna omfattar aven nyttiggérande och
foradling av ovanliggande moranlager, vilket ingar i den ansokta arliga mangden och
totalvolymen.

Takten kommer drivas med huvudsakliga pallhdjder om ca 15-20 meter och i huvudsak fran
Oster mot vaster i det utdokade brytningsomradet i norr. Pallhdjder och brytriktning kan komma
att variera for att ge mdjligheter till mindre anpassningar vid spréangning av hyllor och ramper.
Andringar kan ocksa behéva goras beroende pa geologiska férutsattningar.

| 6stra delen av verksamhetsomradet finns tva fornlamningar i form av torpmiljéer.
Brytningsomradet har anpassats och till skydd fér fornlamningarna har en skyddszon med en
radie pa 30 meter markerats pa exploateringsplanen i bilaga A.

Backsvalor haller en liten men stabil koloni i takten. Under backsvalornas hackningsperiod
1 maj — 15 september sker inga ingrepp direkt i de slanter /upplag dar backsvalor hackar.
Ytterligare skyddsatgarder avseende fagellivet redovisas i bilaga B7 till
miljokonsekvensbeskrivningen.

For att bekdmpa damning vid produktion av bergmaterial ar den semistationara
krossanlaggningen forsedd med dysor som vattenbegjuter materialet. Ovriga
dammreducerande atgarder som vidtas ar exempelvis bevattning av spréangsalva och
vattenbegjutning av transportvagar vid behov. For att minska risken for spridning av damm kan
salt eller ligninbaserade dammbekampningsmedel anvandas for dammbekampning av interna
transportvagar vid mycket torra férhallanden.

5.1.1 Avbaning

Nar ny mark ska tas i ansprak avtacks det avverkade planerade brytomradet genom att
overliggande jord tas bort for att bergéverytan ska vara fri fran I16sa massor och vegetation.

Avverkning och avbaning sker periodvis och successivt allt eftersom berget bryts ut, men
behdver goras for nagra ars uttag i taget beroende pa férhallandena pa platsen. Arbetet utfors
vanligtvis med hjalp av hjullastare eller grdvmaskin. Avbanade jord- och moranmassor kommer
att foradlas till olika jordprodukter for forsaljning eller alternativt anvandas till efterbehandling.

5.1.2 Borrning

Infor sprangning genomférs borrning av laddhal for sprangmedel. Borrning sker med hjalp av en
borrbandvagn. Arbetet sker utifrén en i férvag upprattad borrplan dar bland annat
borrhalsdiameter och avstand mellan borrhal och rader framgéar. Utformningen av borrplanen
bestdms av bergets kvalitet, dnskat styckefall och laddning samt med hansyn till vibrationer
m.m. Borrhalen ar i det narmaste vertikala, men lutar nagot fér att minska inspanningen i berget
och darmed de uppkomna vibrationerna. Inméatning sker av borrhalen i férsta raden och av
pallkanten for att sakerstalla att tillrackligt mycket berg finns framfér laddningen.

5.1.3 Losshallning/Sprangning

Vid losshallning av berget anvands bulksprangmedel vilket levereras till takten i for andamalet
godkanda fordon, ADR-klassade bulktransporter. Inga sprangmedel férvaras pa platsen inom
ramen for aktuell tAktverksamhet. Befintlig och planerad verksamhet ar till féljd av hanteringen
av sprangmedel en s.k. Sevesoverksamhet, se aven avsnitt 7.

Sprangmedlet som nyttjas for losshallning av berg i tdkten bestar av flera olika trogflytande
komponenter, vilka var for sig inte utgér nagot funktionellt sprangmedel. Vid transport av
bulksprangmedel till takten forvaras produkterna i atskilda behallare i fordonet. En sa kallad
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bottenladdning i form av patronerat sprangamne, bestaende av en liten mangd fast
sprangmedel, placeras i botten av respektive hal. Denna laddning ska initiera detonationen av
det 6vriga sprangmedlet. Darefter pumpas de olika bulkprodukterna fran fordonet via separata
slangar till en blandare och sedan vidare ner i borrhalen. | blandaren tillsatts ett
forgasningsmedel vilket efter ca 10 minuter kansliggors blandningen till ett funktionellt
sprangmedel. Varje hal fylls upp till avsedd avvagningsniva. Ovanpa detta placeras
toppladdningen och darefter fylls halet med férladdning bestdende av makadam. Nar alla
foreskrivna rutiner och skyddsatgarder genomforts apteras laddningen. Avfyrningen av salvan
sker i enlighet med en i férvag bestamd sprangplan. Varje enskilt borrhal detoneras med olika
fordréjningar med hjalp av ett tandsystem vilket ger en val kontrollerad intervallféljd och dar
separata intervalltider kan stéllas in for varje borrhal. Detta tillviagagangssatt anvands i syfte att
minska vibrationsnivaerna i omgivningen. Omedelbart fére sprangning ges varningssignal.

Antal pallar, pallhdjder och brytriktning kan komma att variera beroende var i brytningsomradet
som losshallning sker. Variationen ar nédvandig for att ge méjligheter till mindre anpassningar
vid sprangning av hyllor och ramper. Andringar kan ockséa behdva géras beroende pa
geologiska forutsattningar.

Laddning och sprangning sker normalt alltid under en och samma dag.
Produktionssprangningar kommer normalt att genomféras ca 5-10 ganger per ar. Vid
maxproduktion kan upp mot 15 sprangningar férekomma arligen. Antalet sprangtillfallen kan
variera beroende pa utformningen av brytplaneringen. Darutéver kan mindre sprangningar
goras for att bland annat driva ramper eller i efterbehandlingssyfte. Sprangsalvorna utfors sa att
vibrationer, luftstétvagor och risken fér stenkast begréansas.

For att minimera storning till foljd av sprangning for narboende foreslar Skanska att det anges
begransningsvarden vid bostadshus avseende vibrationer och luftstotvag till foljd av spréangning.
Skanska forslar att vibrationer till foljd av sprangning normalt inte ska éverstiga 4 mm/s och
aldrig dverstiga 6 mm/s vid bostadshus. Aven for luftstétvagen féreslar Skanska att det anges
begransningsvarden vid bostadshus. Skanska foreslar att luftstdtvag till féljd av sprangning
normalt inte ska dverstiga 120 Pa och aldrig dverstiga 150 Pa (uttryckt som frifaltsvarde), vilket
motsvarar 240 Pa respektive 300 Pa reflektionsvarde. For att sprangning inte ska komma
Overraskande informeras narboende (som meddelat Skanska att de dnskar fa information) ca
en vecka innan sprangning, samt samma dag. | nulaget sker denna information via SMS.

En riskanalys fér sprangning i den planerade bergtakten har tagits fram som underlag till
ansokan, se bilaga B11. Av utredningen framgar att hansyn behdver tas vid sprangning i
nordvast for att foreslagna begrénsningsvarden for bostadshus ska kunna innehallas mot
narmast liggande bostader och i sydost for att riktvarde svensk standard ska innehallas vid ett
objekt. Detta kan erhéallas t.ex. genom att minska den samverkande laddningen som beskrivs i
riskutredningen. Aven vid sprangning i 6stra delen av brytomradet behdver anpassning ske for
att innehalla generellt riktvarde uppstallt av Svenska Kraftnat/Vattenfall fér den narliggande
hégspanningsledningen. Riktvardet innehalls genom att t.ex. minska den samverkande
laddningen vid sprangning.

Vad avser luftstdtvag s& kommer anpassning att goras vid sprangning i den sydostra delen
avseende ett objekt. Vid sprangning som sker inom 320 m fran narmaste byggnad behdver
salvan riktas fran densamma for att ingen risk for overtradelse av riktvardet for svensk standard
ska féreligga.

Vibrationer och luftstétvagor foreslas matas och kontrolleras vid produktionssprangningar i
takten, se vidare under avsnitt 9.
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5.1.4 Skutknackning

Vid sprangning kan det uppkomma stora block, skut, vilka ar for stora for att direkt matas ner i
forkrossen. Dessa block kan antingen sprangas sénder eller knackas till mindre block med hjalp
av en hydraulhammare monterad pa gravmaskin. Darefter kan materialet krossas i forkrossen.
Mangden skut varierar beroende pa bergets egenskaper och hur spréangningen utférs. Skuten
samlas [6pande pa lampligt stalle inom verksamhetsomradet infor vidare bearbetning.

Arbetsmomentet skutknackning kan i vissa fall uppfattas och genom matningar bedémas som
ofta aterkommande impulsljud! vid bostader. Skutknacken placeras generellt skarmat mot
brytkanter pa taktbotten, vilket minkar risken for extra storningsframkallande ljud. |
bullerutredningen, se bilaga B10, beskrivs att det finns goda forutsattningar att bedriva
verksamheten utan att orsaka extra stérningsframkallande ljud vid narliggande bostader. Den
ovriga verksamheten dominerar bullret i omgivningen. Inga sarskilda skyddsatgarder bedoms
behdvas i samband med skutknackning utéver den kontroll som forslas i avsnitt 9.

5.1.5 Krossning och siktning

Efter losshallning genom sprangning och eventuell skutknackning vidareforadlas berget, genom
krossning och siktning i flera steg, till olika produkter.

Det losspréangda bergmaterialet transporteras fran sprangsalvan till krossanlaggningen med
hjalp av hjullastare eller gravmaskin. Dar matas materialet ner i forkrossen vartefter krossning
och siktning sker i olika steg till dnskad fraktion (bergmaterialprodukt). Vid ansékt verksamhet
kommer krossning ske med hjalp av bade semistationar och mobil krossanlaggning utifran
aktuella produktionsférhallanden. Den semistationara kross- och siktanldggningen drivs till
storsta delen med el. Krossning och siktning av berg sker kontinuerligt aret om. Placering av
krossanlaggningen kan komma att flyttas inom verksamhetsomradet under den ansokta
tillstandstiden.

Kross- och siktanlaggningen kan ocksa nyttjas for krossning av entreprenadberg. Mekanisk
bearbetning for atervinning av icke-farligt avfall kommer att ske i separat atervinningskross och
siktanlaggning som placeras pa atervinningsytan.

Idag sker krossning av bergmaterial mellan kl. 07-18 helgfria vardagar enligt nuvarande
tillstdnd. Skanska ser ett behov av att utdka tiderna fér krossning av bergmaterial till helgfria
vardagar mellan kl. 06-22. Behovet av att utdka arbetstiderna for krossning syftar till att ha en
rationell produktion och att kunna anpassa produktionen efter efterfragan pa marknaden.

Utford bullerutredning, se bilaga B10, visar att atgarder behéver vidtas vid krossning kvallstid
om bade atervinningskrossning och bergkrossning sker samtidigt med nuvarande
uppstallningsplats for krossanlaggningen for berg. For att minska bullerpaverkan och inte
Overskrida féreslagna begransningsvarden for buller kvallstid kommer atgarder darfor vidtas.
Aktuella atgarder kan vara att skarma atervinningskrossen med exempelvis 1ISO containrar eller
att inte kora krossanlaggningen for bergmaterial samtidigt som &tervinningskrossen. Atgarderna
har tagits fram i samrad mellan Skanska och akustiskt sakkunnig konsult och kommer att foljas
upp i syfte att sakerstalla att dnskvard bullerdampning uppnas vid krossning kvallstid. Dagtid
framgar av utredningen att krossning/siktning/sortering kan ske utan sarskilda skyddsatgarder.

| sa stor utstrackning som mgjligt produceras det material som for tillfallet efterfragas.
Produktionsutfallet fran en kross- och siktanlaggning kan endast varieras inom vissa granser

" Impulsljud &r "plétsliga” ljud, det vill sga ljud som har en kort stigtid i ljudniva och en kort varaktighet. Exempel pa
impulsljud &r hammarslag, eller ljud fran palning (NATURVARDSVERKET RAPPORT 6538 Vagledning om industri- och
annat verksamhetsbuller)
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varfor det kan vara ofrankomligt att vissa, for tillfallet, ej efterfragade fraktioner produceras.
Dessa kan da behdva lagerhéllas precis som nar en forvantad hog efterfragan av vissa
produkter kraver att ett lager laggs upp i forvag.

5.1.6 Lagerhallning och utlastning

Materialet i takten ar CE-markt och testas regelbundet avseende kvalitetsegenskaper. Fardiga
ballastprodukter hdmtas normalt av kunder alternativt levereras av Skanska till kund. Lastning
av stenmaterial sker med hjullastare. Utlastning sker kontinuerligt under aret.

5.2 Tillverkning av betong

Skanska avser att fortsatta att bedriva produktion av betong pa samma plats inom
verksamhetsomradet som idag. Arsproduktionen av betong berdknas maximalt uppga till

40 000 m?® betong. Betongproduktion kommer normalt att ske helgfria vardagar kl. 04.30-18,
men for att méta kunders behov kan tillverkning och transporter i vissa fall aven ske kvallstid,
ovrig nattetid och helger. Betong ar en farskvara och leverans till kund sker direkt efter
tillverkning.

Huvudingrediensen i betong ar krossat stenmaterial. Taktmaterialet i Olunda uppfyller kraven for
helkrossad ballast till betong och kan saledes nyttjas vid betongtillverkning. |
betonganlaggningen blandas ballast, bindemedel som t.ex. cement eller alternativa bindemedel,
vatten och tillsatsmedel. Olika bindemedelstyper anvands for att anpassa betongen for olika
anvandningsomraden och for att s langt som mgjligt ge en lag klimatpaverkan. Tillsatsmedel
anvands i betongen for att erhalla 6nskad egenskap sasom t.ex. konsistens, frostbesténdighet
och tillstyvnadstid. Nar blandningstiden ar slut férs betongen ner i en roterbil som omgaende
transporterar betongen till kunden.

Figur 6.2.1. Befintlig betongfabrik i Olunda (foto: september 2025).

For tillverkning levereras ballast till verksamheten i olika fraktioner. Det mottagna stenmaterialet
fran bergtakten tippas foredragsvis i markfickor eller silos utan omlastning. Bindemedel t.ex.
cement levereras i bulkbil och foérvaras i silo.

En processdator styr under 6vervakning tillverkningen efter inlagda recept. Alla recepts
delmaterial skall uppfylla alla krav enligt Svensk Betongs kvalitetshandbok for att fa anvandas
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vid betongtillverkning. Ballastmaterial, tillsatsmedel och vatten vags upp i ratt proportioner och
blandas, varefter den fardiga betongmassan lastas i roterbilar och kérs ut till kunden. Uttag av
vatten till betongproduktion sker vid fyra uttagsbrunnar inom omradet. Det totala uttaget vatten
vid maximal betongproduktion uppgar till 10 000 m3/ar.

Nar en betongbil kommer tillbaka till anlaggningen efter avslutat arbetspass spolas dess
betongtrumma ren. Spolvattnet hanteras i ett slutet system med containrar och belastar inte
anlaggningens ovriga sedimentationsdammar eller avloppsnatet. Spolning av roteraren sker till
stor del med atervunnet vatten. Farskvatten anvands till hdgtryckstvatt. Spolvattnet
sedimenteras sedan i containrar innan det ateranvands. Vid aktuell anlaggning kan aven
returvatten fran spolanlaggningen for betongbilarna komma anvandas for tillverkning av
betongen. Nyttjandet av recirkulerat vatten kan innebara resurshushallning med farskvatten om
ca 20-30 %. Kvalitetssakring sker sa att vattnet som nyttjas uppfyller standard fér
betongtillverkning. En mindre varmepanna finns vid betongfabriken, framst for uppvarmning av
vatten under vinterhalvaret.

Resurser for lastning och tankning m.m. fér betongproduktion samordnas med taktens, ingen
extra utrustning behdvs normailt.

Restbetong som blivit kvar i bilarna efter leverans, transporteras tillbaka till Olunda och anvands
att gjuta betong-legoblock. Betong-legoblocken saljs darefter till flera olika
anvandningsomraden och lampar sig for att bygga tillfalliga avgransningar m.m. Restbetongen
kan &ven krossas och blandas in i betongproduktionen, vilket innebar en mindre atgang av
jungfruligt ramaterial for nya produkter. Enligt nuvarande tekniska standard kan krossad
restbetong ersatta fem procent jungfrulig ballast i den nya betongen. Det pagar aven projekt
inom Skanska som syftar till att blanda in hégre andel restbetong samt annan atervunnen
krossad betong i nytillverkning av ny betong.

| Olunda tillverkas &ven betong med lagre klimatpaverkan, ett Skanskakoncept dar en del av
cementen ersatts med slagg. Skanskas betong med lagre klimatpaverkan minskar
koldioxidutslappen med 50 procent i jamférelse med traditionell betong. Samtliga betongtyper
som produceras i Olunda ar miljévarudeklarerade. En EPD (miljévarudeklaration) ar ett verifikat
pa att miljépaverkan raknats fram enligt gallande internationella standarder och regler samt
granskats och godkants av tredjepart.

5.3 Tillverkning av asfalt

Skanska yrkar pa att tillstdndet ska omfatta etablering och drift av ett mobilt eller stationart
asfaltverk inom verksamhetsomradet. Det asfaltverk som tidigare varit uppstallt i takten har
avyttrats, men kan pa sikt komma att ersattas med ett nytt stationart eller mobilt asfaltverk.

Lokaliseringen av asfaltverket inom verksamhetsomradet beror aktuella driftférhallanden och
vilken typ av asfaltverk som avses att nyttjas for asfalttillverkning. Verksamheten vid asfaltverket
bedrivs normalt under perioden april-december. Arsproduktionen av asfalt beréknas i
normalfallet att vara ca 100 000 ton i det fall asfalttillverkning sker i takten, men kan vid stora
projekt komma att uppga till maximalt 150 000 ton per ar. Asfalt &r en farskvara och tiliverkas i
princip for direkt avhamtning. Aven om asfalttillverkning kan behéva ske under stora delar av ett
dygn ar kapacitetsutnyttjandet for ett asfaltverk normalt liten.

Asfaltverkets komponenter kan variera beroende pa vilket verk som nyttjas och vilken teknik
som nyttjas for atervinning av asfalt. Ett mobilt asfaltverk kan exempelvis besta av féljande
komponenter:
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- Forvaringsfickor for stenmaterial
- Forvaringsficka for asfaltgranulat
- Fillersilo

- Roterande torktrumma

- Cisterner for bitumen

- Cistern for bioolja

- Fardigvarusilos

Asfalt bestar till ca 94 % av stenmaterial och resten ar i huvudsak bindemedel (i huvudsak
bitumen). Delar av bindemedlet bitumen kan ocksa bytas ut mot ett fornybart biobindmedel.
Forvaringscisterner for bitumen ar uppstallda pa hardgjord yta. Det eventuella spill av bitumen
som kan uppkomma stelnar direkt vid markkontakt och utgdr darmed ingen risk for férorening.

Stenmaterialet kan till storsta delen tas fran bergtakten i Olunda, vilket bidrar till att minska de
interna transporterna. En mindre del hdgkvalitativ sten till de mest kvalificerade asfaltrecepten
kan dock behdva kopas in fran specialstenstakter. For vissa asfaltrecept nyttjas ocksa
tillsatsmedel sasom t.ex. cement och cellulosafibrer. Vid asfaltproduktion tillsatts ocksa
atervunnen asfalt in i asfaltblandningen. Hur mycket asfalt som kan atervinnas beror pa vilken
typ av asfaltverk som nyttjas. Pa den svenska marknaden sker idag inblandning av i genomsnitt
over 20 procent av returasfalt vid nytillverkning av asfalt. Skanskas malsattning ar att anvanda
sa mycket returasfalt som majligt, vilket innebar att Skanskas asfalt kan innehalla upp till 70
procent returasfalt. Skanskas spetsprodukt Asfalt Zero har som mal att na ner till ett
nettonollutslapp. Detta gérs genom en hég andel atervunnen returasfalt, fossilfritt bransle och
fornybart biobindemedel som kan lagra koldioxid 6ver tid och pa sa vis kompensera for
utslappen vid tillverkning.

Den fardigblandade asfalten forvaras i fardigvarusilos innan den lastas pa lastbil for transport till
plats for utlaggning. Driften av verket och dosering av asfaltrecepten styrs fran ett kontrollrum.
For drift av asfaltverket planeras el, bioolja, trapellets eller motsvarande nyttjas.

5.4 Tillverkning av biokol

Ansokan omfattar ocksa méjlighet att etablera en produktionsanlaggning fér biokol inom
verksamhetsomradet. Lokalisering av biokolspannan planeras vara i norra delen av
verksamhetsomradet, men kan komma att andras under drift av verksamheten.

Den biokolspanna som bedéms vara aktuell fér etablering och drift pa anlaggningen ar en
Biomacon-panna pa 250-400 kW med s.k. kontinuerlig produktionsprocess, alternativt
motsvarande biokolpanna fran annan leverantor. Det kan i och med detta bli aktuellt att etablera
en biokolspanna med en totalt installerad tillférd effekt dverstigande 500 kW. Effekten kommer
dock oavsett vilket leverantor som valjs att underskrida 20 MW.

Biokolet kommer tillverkas fran tillganglig trabiomassa (t.ex. flis fran barrtrad fran
barkborreskadad gran). Valet av rdvara kommer bero av vilket utfall som prioriteras, energi eller
biokol.

Biokol som produkt kan nyttjas som exempelvis jordférbattringsmedel vilket ar ett
kostnadseffektivt satt att minska koldioxidutsldppen genom att biokol i mark férmultnar mycket
langsamt och ar stabilt under mycket lang tid. Avsattning fér varmen fran produktionen kommer
potentiellt nyttjas vid anlaggningen fér uppvarmning.

Biokol som produkt ar ett stabilt och porést material med god férmaga att binda naring och
vatten, vilket gynnar viktiga mikroorganismer och gor det |attare for vaxter att tillgodogora sig
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naringsamnen. Biokol fungerar dessutom valdigt bra for att filtrera och halla kvar regnvatten.
Filter och uppsamlingsmagasin med biokol minskar risken for 6versvamningar i stadsmiljéer och
spridning av féroreningar i vatten.

Pyrolysprocessen och tekniken

Pyrolys innebar upphettning utan tillforsel av syre. Ravaran, som vid férbranning har kallas
trabiomassa, avger da bréannbara gaser vilket beror pa att stora molekyler som cellulosa och
lignin, pa grund av den hbga temperaturen, sénderdelas i mindre och flyktiga molekyler sasom
tjara, kolmonoxid, vate och latta kolvaten. Denna process avtar s& smaningom och den
forkolnade ravaran aterstar.

Biokolets egenskaper beror pa ravaran och hur pyrolysen gatt till. Ravaran innehaller tre
huvudbestandsdelar: vatten, brannbar fraktion och askbildande d&mnen. Jamfért med en
forbranningsanlaggning, dar luft ska tillféras luft i optimal mangd for att fa en bra och fullstéandig
forbranning av ravaran, maste en pyrolysanlaggning hindra luftens tilltrade men anda varma
ravaran. Pyrolysgaserna férbranns och varmen déarifran driver torkning och pyrolys. For att
starta processen kravs extern startenergi; till exempel el, biomassa, eller gas.

Det skiljs pa olika typer av pyrolys beroende av pyrolystemperatur och uppehalistid. Tabell 5.4.1
sammanfattar olika typer av pyrolys. For biokolproduktion anvands alt. "Langsam pyrolys” i
tabellen. Pyrolystemperaturen ar den hégsta temperatur som branslet erhaller under pyrolysen,
och den paverkar biokolutbytet samt biokolets sammansattning och struktur. Uppehallstiden ar,
forenklat, den tid som branslet befinner sig vid pyrolystemperaturen.

Tabell 5.4.1. Karaktérisering av olika typer av pyrolys®.

Langsam pyrolys | Snabb pyrolys  Blixtpyrolys

300-800 400-600 400-11000
tﬂpcr/’r‘]’j;r:t')“”gsr‘awghet 5.7 300-800 ~1000
Uppehallstid >1h 0,5-10 s <2s
Huvudprodukt biokol bioolja gas
Biokolutbyte (vikt-%) 35-50 15-35 10-20

Processen?® kan beskrivas av foljande steg och visas schematiskt i Figur 5.4.1:

1. Pafylining av biomassa i en behallare.

2. Matning av biomassa fran behallaren till en pyrolysreaktor.

Transport av biomassa genom pyrolysreaktorn under bildandet av pyrolysgaser och
biokol.

Avskiljning av biokol fran pyrolysgaser.

Foérbranning av pyrolysgaser.

Varmning av pyrolysreaktor med rokgaser.

Varmevaxling mellan rékgaser och varmenat.

Kylning, hantering och férvaring av biokol.

w

© N oA

2 Liu, W.-J. et al. Chemical Reviews 115, 12251-12285, 2015.

3 Biomassa till energi och biokol -en effektivare ravaruanvandning med multifunktion for ett klimatsmart jordbruk
Susanne Paulrud och Kent Davidsson, RISE Cecilia Wahlberg Roslund, CEWARO. RISE Rapport :2023:45
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Trabiomassa Luft

Pyrolysreaktor

Biokal

Figur 5.4.1. Principskiss 6ver hur en pyrolysanldggning fungerar.

| flertalet fall har miljdprovningarna som skett av produktion av biokol i landet kommit fram till att
biokolpannor med kapacitet omkring 500 kW — 20 MW (ej fossilt bransle) ska klassas som
anmalningspliktig C med verksamhetskoden 40.60. Eftersom pannorna hanterar gasen direkt i
anslutning till pyrolysreaktorn @r de mer lika en "vanlig” férbranningspanna.

5.5 Atervinning av icke-farligt avfall och entreprenadberg

Ansokan omfattar mojlighet att ta emot och atervinna upp till 250 000 ton asfalt och betong per
ar, samt ta emot och atervinna 250 000 ton &vrigt icke farligt avfall per ar. Utéver detta omfattar
ansokan mojlighet att ta emot och bearbeta upp till 500 000 ton entreprenadberg per ar.

De méangder som kommer att hanteras pa férdelas pa olika typer av hantering och lagring enligt
tabell 5.5.1. All hantering av massor for atervinning utéver entreprenadberg, betong och
returasfalt planeras att ske pa den anordnade atervinningsytan.

Tabell 5.5.1. Ansékta avfallsméngder och hantering av entreprenadberg.

Bearbetning ‘ Maximal méngd

Mekanisk bearbetning av asfalt och betong 250 000 ton/ar

Krossning av entreprenadberg 500 000 ton/ar

Mekanisk bearbetning (krossning och siktning) av 6vrigt
icke-farligt avfall for bygg- och anlaggningsandamal, 250 000 ton/ar
varav

- Mekanisk bearbetning av 6vrigt icke-farligt avfall | 10 000 ton/ar

Maximal samtidig lagring

Samtidig lagring av betong och returasfalt for atervinning

i nyproduktion eller for bygg- och anlaggningsandamal 250 000 tonftilltalle

Samtidig lagring av icke-farligt avfall fér bygg- och

ton/tillfall
anlaggningsandamal (schaktmassor mm) 50 000 tonftilltalle

Samtidig lagring av 6vrigt icke-farligt avfall (sasom

traavfall, stubb och GROT mm) 10000 tonftilifalle
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De avfallsslag som avses att tas emot pa anlaggningen for atervinning redovisas i Tabell 5.5.2. |
tillagg till de redovisade avfallsslagen kan aven liknande avfall bli aktuella att atervinna pa
anlaggningen. Skanska foreslar delegationsvillkor om att mottagning av avfallsslag med
motsvarande egenskaper far tas emot och hanteras efter godkéannande av tillsynsmyndigheten.

Tabell 5.5.2. Avfallskoder for atervinning av icke-farligt avfall som planeras tas emot och atervinnas i
Olunda. Kursivt markerade avfallskoder &r avsedda att tas emot i syfte att nyttjas for biokolsproduktion
eller alternativt flisas och levereras till kraftvdrmeverk.

Avfallskod Forklarande text (Avfallsforordningen)

0105 04 Avvattnat slam och avfall fran borrning efter sétvatten eller i syfte att utvinna
varme ur berget

02 0107 Skogsbruksavfall

0303 01 Bark- och korkavfall

1013 14 Betongavfall och betongslam

17 01 01 Betong

17 01 02 Tegel

170103 Klinker och keramik

17 02 01 Tré (bygg- och rivningséndamal)

17 03 02 Asfalt

17 05 04 Jord och sten

17 05 08 Sparballast

17 08 02 Andra gipsbaserade material an de som anges i 17 08 01

191207 Annat trd &n det som anges i 19 12 06

191209 Mineraler (t.ex. sand, sten)

1912 12 Annat"avfall (aven blandljlingar av material) fran mekanisk behandling av
avfall an det som anges i 19 12 11

191302 Annat fast avfall fran efterbehandling av jord &n det som anges i 19 13 01

20 01 38 Annat trd &n det som anges i 20 01 37

20 02 02 Jord och sten

2002 03 Annat avfall som inte ar biologiskt nedbrytbart

200303 Avfall fran gaturenhallning (sopsand, isgrus)

5.5.1 Hantering av entreprenadberg

| regionen uppstar stora mangder entreprenadberg som behdver omhandertas for att kunna
nyttiggoras. Entreprenadberg bedéms generellt sett inte utgdra avfall. Skanska ansdker om att
arligen fa ta emot och bearbeta upp till 500 000 ton entreprenadberg som uppkommit som
Overskottsmassor vid sprangning i bygg- och anlaggningsprojekt per ar. Mangden
entreprenadberg som uppkommer vid lokala bygg- och anlaggningsprojekt i naromradet ar
kraftigt varierande, varmed behovet och mottagning kan férvantas variera stort mellan olika ar.
Entreprenadberg har historiskt hanterats i liten mangd i Olunda.

Hanteringen kommer att bidra till att hushalla med taktens jungfruliga bergmaterial da det
anvands for bygg- och anlaggningsdndamal som ersattningsmaterial for jungfruligt berg.
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Entreprenadberget kommer framst att anvandas for framstallining av bar- och forstarkningslager
genom krossning och siktning. Hantering av entreprenadberg sker i samma kross- och
sorteringsanlaggning som berget fran takten eller med hjalp av en mobil krossanlaggning som
placeras i anslutning till upplag av entreprenadberget.

Innan inleverans sker kontroll av tillganglig information om bergkvalitet och styckefall. Vid behov
sker provtagning av materialet innan det godkanns for inforsel till anldggningen.

Skanska genomfor sarskilda kontroller avseende sulfidférande berg eller berg med hogt
svavelinnehall. Innan inleverans efterfragas ocksa uppgifter avseende t.ex. svavelinnehall
(forsurningspotential) i bergmaterial fran den entreprendr som givit upphov till
entreprenadberget. Vid forhojt svavelinnehall kan ABA-test eller NAGpH komma att kravas for
beddmning av forsurningsférmagan.

Skanskas arbetssatt gallande kontroll och utvardering av bergmaterial med avseende pa sulfid
foljer utvecklingen pa omradet. Om nya riktlinjer faststalls kan arbetssattet komma att revideras.

Infort entreprenadberg laggs i separata upplag pa taktbotten inom verksamhetsomradet.
Upplagen av entreprenadberg kan darefter komma att flyttas, men kommer alltid vara belagna
inom verksamhetsomradet.

5.5.2 Atervinning av returasfalt och betong

Den ansokta verksamheten omfattar mottagning och atervinning av upp till 250 000 ton asfalt
och betong per ar inom verksamhetsomradet.

Skanskas malsattning ar att producera asfaltmaterial med sa hég inblandning av returasfalt som
majligt vid nytillverkning av asfalt. Med returasfalt avses asfalt som uppstar vid exempelvis
vagarbeten. Den asfalt som tas emot kommer huvudsakligen atervinnas i mobilt eller stationart
asfaltverk i Olunda eller samlas in och lagras for transport till annat asfaltverk.

Bearbetning av inkommande returasfalt sker med hjalp av en granulator alternativt med
asfaltkross beroende pa vilken utrustning som finns tillganglig vid varje enskilt tillfalle.

Den bearbetade asfalten lagras i upplag inom verksamhetsomradet innan asfalten transporteras
till asfaltverk i Olunda eller alternativt fér transport till annat asfaltverk. For atervinning till ny
asfalt kommer endast hanteras sadan asfalt som beddéms vara fri fran stenkolstjara. Enligt
praxis anses asfalt med en halt understigande 70 mg/kg PAH-16 vara fri fran stenkolstjara
(MMD dom 22 feb 2018 mal nr M 3665-17).

Den betong som planeras att tas emot pa anlaggningen avses att atervinnas vid nytillverkning
av betongprodukter, eller bearbetas genom krossning till olika produkter i form av obundna lager
till bygg- och anlaggningsandamal. Betong kan dven komma att nyttjas for
konstruktionsdndamal pa den planerade deponin for inert avfall for att skapa deponiceller eller
korytor m.m.

Innan asfalt- och betongmassor tas emot pa anlaggningen genomgar de en mottagningskontroll
och lagras darefter inom verksamhetsomradet infér bearbetning. Rutiner fér mottagningskontroll
beskrivs vidare i avsnitt 5.8.

Betong som tas in pa anlaggningen (avfallskod 17 01 01) ska vara fri fran t.ex. PCB-fogar,
asbest och andra féroreningar. Betongen ska aven vara utsorterad och fri fran annat avfall
sasom tra, cellplast och isoleringsmaterial. Kommer massorna fran rivning av en byggnad ska
en materialinventering och utférda provtagningar ldmnas till Skanska innan massorna godkénns
for inleverans.
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5.5.3 Atervinning av évrigt icke-farligt avfall

Den ansokta verksamheten omfattar maéjlighet att ta emot, lagra och mekaniskt bearbeta upp till
250 000 ton 6vrigt icke-farligt avfall inom en separat anordnad atervinningsyta i 6stra delen av
verksamhetsomradet. Storleken pa atervinningsytan uppgar till ca 4 ha. Lokaliseringen av
atervinningsytan, omgivande diken och sedimentationsdamm framgéar av exploateringsplan
M101 i bilaga A, samt figur 5.5.3.1.
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Figur 5.5.3.1. Principiell disposition av &tervinningsytan (gulmarkering). Atervinningsytan kommer utformas
med fall/lutning mot omgivande diken fér uppsamling till sedimentationsdamm och oljeavskiljare. Planerad
sedimentationsdamm &r markerad med S1. Figuren &r ett modifierat utdrag fran exploateringsplanen, se
bilaga A.

Syftet med atervinningsverksamheten ar att material och massor i férsérjningsomradet som
annars skulle deponeras, i stallet kan ateranvandas for olika bygg- och anlaggningsandamal.

Den ansokta verksamheten bestar av att lagra och atervinna massor klassade som icke-farligt
avfall genom krossning, sortering eller med hjalp av annan motsvarande teknik. Huvuddelen av
de massor som tas emot bedéms komma att utgéras av jord- och schaktmassor som
uppkommit som dverskottsmassor vid olika bygg- och anlaggningsprojekt.

Den planerade verksamheten vid atervinningsytan avses omfatta foljande delverksamheter:
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- Lagring och sortering av schaktmassor samt visst bygg- och rivningsavfall, (tex tegel,
kakel och klinker mm)

- Krossning av bygg- och rivningsavfall (tegel, sparballast och sten)

- Siktning av schaktmassor till olika fraktioner (vat- och torrsiktning)

- Krossning/flisning av trd, samt grenar, ris och stubbar till biokolsproduktion eller
kraftvarmeverk

- Tillverkning av anlaggningsjord for leverans i bulk eller férpackat i sdck (moran, naring,
fibermull eller sand)

Det kan aven bli aktuellt att lagra massor som inte klassas som avfall pa atervinningsytan. De
olika materialslagen kommer att lagras pa anvisad plats pa atervinningsytan i markta upplag
med sparbarhet. For att sdkra den tekniska och miljdmassiga kvaliteten ska material till olika
fardiga produkter inte riskera att blandas.

Entreprenadberg, betong och returasfalt kommer normailt inte att lagras pa atervinningsytan,
utan avses i stallet att lagras inom annan del av verksamhetsomradet for takten.

Anlaggningen utformas for att fa en sa flexibel verksamhet som méjligt. De sorterade massorna
lagras i upplag i vantan pa att bli nyttjade eller ytterligare behandlingsatgard eller borttransport
for atervinning eller deponering.

Stubbar, grenar och ris som tas emot pa anlaggningen kontrolleras okulart sa att de inte
innehaller annan avfallsfraktion &n vad som deklarerats. Impregnerat tra tas inte emot pa
anlaggningen.

Rutiner for att férebygga och motverka att invasiva arter sprids genom verksamheten kommer
att inga i kontrollprogrammet som tas fram i dialog med tillsynsmyndigheten. | den man massor
som innehaller frammande invasiva arter behéver bortforslas kommer dessa tas om hand enligt
gallande radgivning och/eller transporteras till godkand mottagare.

Sortering och mekanisk bearbetning

For den planerade atervinningsverksamheten nyttjas en hjullastare/gravmaskin. | tillagg till detta
kommer det periodvis att stallas upp siktverk och atervinningskross inom den angivna
atervinningsytan. Arbetsmomenten kommer i huvudsak att ske dagtid helgfria vardagar, men
kan aven ske kvallstid. Vid samtidigt drift med krossning av berg under kvallstid kravs
skyddsatgarder avseende buller, se avsnitt 5.1.5.

Siktning och sortering av massor sker genom att olika fraktioner sorteras med trum-, plan eller
motsvarande vatsikt eller harpas utifran t.ex. féroreningstyp, halt féroreningar och typ av
material. Krossning kan i vissa fall behdva ske for att framstalla ratt fraktioner.

Viss sortering manuellt kan ocksa genomforas, exempelvis avskiljning av gatsten/kullersten for
ateranvandning. Metallavskiljning med magnet sker i vissa sorterings- och siktningsprocesser.

Syftet med sorteringen och siktningen ar att skilja ut material av finare fraktion fran material av
grévre fraktion, eftersom féroreningar och liknande vanligen forekommer bundna till
finfraktionen. Detta resulterar i en grovre fraktion som generellt har en lagre féroreningsgrad.
Omfattning av provtagning av miljiomassiga och tekniska egenskaper i olika steg styrs utifran
massornas historik och egenskaper for vilka Skanska har omfattande rutiner och arbetssatt i
egenkontroll och bolagets system for verksamhetsstyrning. Rutiner fér provtagning vid
bearbetning och produktifiering kommer aven redovisas i det kontrollprogram som tas fram fér
verksamheten.

Stubbar som tas emot pa omradet klipps och véands med givna intervall for att torkning ska ske.
Nar tillrackligt stora mangder stubbar, grenar och ris, samt returtra tagits emot sker flisning till
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olika branslekvaliteter for forsaljning till varmeverk eller biokolsproduktion. Den tillférda arliga
mangden stubbar, GROT och returtra till férbranning kommer att understiga 18 750 ton per ar
och verksamheten omfattas darmed inte av Industriutslappsférordningen. Flisning kommer
foretradelsevis att ske i anslutning till biokolspannan och kan darmed komma att ske pa annan
plats inom verksamhetsomradet.

Lagring som en del av att samla in avfall

Den planerade lagringen av massor sker i vantan pa att tillrackligt stora mangder kommit in fér
att pabdrja hantering och vidare bearbetning. Lagring kan ocksa komma att ske for att samla in
tillrackliga mangder for att uppna en transportlogistisk miljoeffektiv uttransport.

Vid anlaggningen kan lagring av icke-farligt avfall infér behandling pa annan anlaggning
alternativt for ateranvandning ske. Lagring kan bland annat ske av schaktmassor och sopsand.
De olika fraktionerna kommer att lagras atskilda fran varandra.

Férsélining av atervunna massor och produkter

Massor som har genomgatt ett atervinningsférfarande kommer att kvalitetssékras och forsaljas
som atervunnet motsvarande jord-, schakt och bergmaterial for Ilampligt byggnads- och
anlaggningsandamal. Den andel av mottagna massor till anldggningen som inte Iampar sig for
byggnads- och anlaggningsandamal kommer att [amnas till annan godkand mottagare av icke-
farligt avfall.

| samband med utleverans av avfallsklassat material till slutmottagare kontrolleras dennes
tillatlighet, dvs att mottagaren har de anmalningar som kravs for att fa ta emot de upparbetade
massorna. | de fall tillstand, anmalan eller liknande ar otydligt har Skanska som rutin att krava
att mottagarens tillsynsmyndighet fortydligar eventuella oklarheter, eller alternativt godkanner
materialet.

Skanska arbetar aven aktivt med att utveckla produkter fran bearbetade avfallsfraktioner enligt
teknisk standard (CE-markning), t.ex. utsorterad sten som kan nyttjas for halkbekampning.
Detta gors genom att de atervunna produkterna genomgar ett sa kallat end-of-waste forfarande
och darmed kan produktklassas, vilket sker i dialog med tillsynsmyndigheten. Genom att
produktifiering sker mot CE-standard innefattar detta aven tredjepartsgranskning avseende
tekniska parametrar.

Processfléde

| figur 5.5.3.2. redovisas hur verksamhetens process ser ut for de mest forekommande
delverksamheterna for avfall och atervinning. | figuren framgar i vilket skede beslut tas om
hantering och behandling av avfallet.
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Figur 5.5.3.2. Processfléde éver hantering och behandling av inkommande 6vrigt icke farligt avfall utéver
asfalt och betong. Provtagningsférfarandet i figuren illustrerar teknisk/miljéméssig provtagning vid behov.
Innan mottagning sker &ven en mottagningskontroll, se avsnitt 5.8.

Ytor och sedimentationsdamm — atervinningsytan
Den planerade atervinningsytan i verksamhetsomradets dstra del kommer att iordningstallas i
tva etapper, se figur 5.5.3.3 nedan. | den del som i figuren benamns som etapp B behdver
losshallning ske av kvarvarande berg for att ytan ska kunna iordningsstallas for &ndamalet.

Figur 5.5.3.3 Modifierat utdrag av exploateringsplan, bilaga A. | figuren anges de bédgge deletapperna fér
utbyggnad av &tervinningsytan. Atervinning planeras att pabérjas i etapp A genom anldggande av ytor,

sedimentationsdamm och omgivande dikessystem. Etapp B kommer att anldggas i ett senare skede och
férutsétter att uttag av berg sker pa denna yta.
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En sedvanlig 6verbyggnad med férstarkningslager- och eller barlager kommer att paforas
omradet i de delar som idag inte &r iordningsstéllda och hardgjorda. Overbyggnaden ar
planerad att besta av ballastmaterial eller andra produktklassade material, i huvudsak sadana
som successivt kan produceras pa anlaggningen.

Ytan planeras att hardgéras genom asfaltering eller motsvarande material med samma tathet.
Utbyggnad av asfalterad yta kommer att ske successivt allteftersom verksamheten utvecklas.
Hantering och lagring av schaktmassor och avfall med fororeningshalter ver MKM kommer
endast hanteras inom asfalterad del av atervinningsytan. Hantering av massor med olika
féroreningsinnehall kommer att ske separat sa att ingen forvaxling kan komma att ske.

Tra, stubbar och GROT for flisning till biokolstillverkning eller férsaljning till varmekraftverk
kommer huvudsakligen att lagras inom den anlagda atervinningsytan, men lagring kan aven ske
i anslutning till biokolsanlaggningen.

Atervinningsytan kommer att tas i ansprék successivt, med start i den del som i figur 5.5.3.3
som bendmns etapp A. Runt den hardgjorda ytan dar avfall hanteras anlaggs ett uppsamlande
dikessystem som leder dagvatten fran respektive etapp till en sarskilt anordnad
sedimentationsdamm forsedd med oljeavskiljare (Klass 1 enligt SS EN 858) och
provtagningsmoéjlighet. Efter sedimentering i dammen slapps dagvattnet fran atervinningsytan till
bergtéktens sedimentationsdammar innan det leds vidare ut till recipient.

Dimensionering av damm for atervinningsytan redovisas i Hydrogeologisk utredning i bilaga B9.
Dimensioneringen har gjorts i syfte att erhalla en god sedimentering av suspenderade partiklar.
Utover den primara funktionen att rena vatten innan utslapp till recipient kommer dammarna att
utjdmna floden. For att uppna erforderlig avskiljning behdver sedimentationsdammen for
atervinningsytan anlaggas med en area om minst 400 m2 och en total volym pa 600 ms3.
Dammen ska enligt utférd dimensionering anlaggas med ett djup pa ca 1,5 m. Hantering av
utgaende dagvatten fran takt- respektive atervinningsytan beskrivs vidare i avsnitt 5.9.

Rutiner for skotsel, kontroll, rengéring och témning av dammen kommer att upprattas i
verksamhetens egenkontroll.

5.6 Deponi for inert avfall

Den ansokta verksamheten omfattar dven anldggande och drift for deponi for inert avfall for att
aterfylla del av tidigare brytomrade for taktverksamhet. Syftet med den planerade
deponiverksamheten ar att deponera det avfall som inte bedéms kunna atervinnas eller
ateranvandas. Eftersom deponin planeras i befintligt brytomrade ersatter deponiverksamheten i
denna del bergtaktens gallande efterbehandlingsplan.

Deponiomradet kommer att utformas sa att hogsta fylinadshojd ansluter mot omgivande
markniva runt det tidigare brytomradet for att inte skapa nagra stérre nivaskillnader mot
omgivande terrang. Hogsta fylinadshojd har projekterats till +50 (RH2000). Ytan for
deponiomradet uppgar till ca 20 ha.

Den ansoOkta verksamheten omfattar mottagning av totalt 7 miljoner ton inert avfall. Den arliga
mottagningen och deponeringen av inerta massor planeras att uppga till maximalt 400 000 ton
per ar.

Deponin kommer att bedrivas etappvis med start i norra delen av deponiomradet. | sydvastra
delarna av deponiomradet kommer uttag av berg att ske innan omradet kan éverga till att bli
deponiomrade. Den etappvisa utformningen av konstgjord geologisk barridar kommer att
dokumenteras och ske I6pande i dialog med tillsynsmyndigheten.
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Huvuddelen av de massor som kommer tas emot for deponering kommer att utgéras av jord-
och schaktmassor fran schakter i regionen. Vidare kommer en del av massorna som tas emot
anvandas for konstruktionsdndamal, exempelvis anldggande av geologisk barriar, byggnation
av planer och vagar, mothall eller andra konstruktionsatgarder.

Tabell 5.6.1 redovisar de avfallsslag som planeras deponering, samt anvédndas for konstruktionsdndamal
inom deponiomrédet.

Avfallstyp Avfallskod Kommentar

17 05 04
Jord och schaktmassor Deponering samt konstruktion
20 02 02
19 12 09 Jord och sten som mekaniskt
Mineraler (t.ex. sand, sten) bearbetats eller motsvarande for
191302 deponering samt konstruktion.
Muddermassor 17 05 06 Jord oc':h St.(.en fran gra'vnlng och
muddring for deponering
Endast sorterat och utvalt bygg-
170101 och rivningsavfall fér
Betong .
1013 14 konstruktion, samt betongavfall
fran betongproduktion
Endast sorterat och utvalt bygg-
Tegel 17 0102 och rivningsavfall for
konstruktion.
Endast sorterat och utvalt bygg-
Klinker och keramik 17 0103 och rivningsavfall for
konstruktion.
Sparballast 17 05 08 Endast fér konstruktion

Utover de ovan angivna avfallsslagen yrkar Skanska att efter tillsynsmyndighetens begaran fa
deponera och anvanda andra typer av avfall med liknande egenskaper for deponering,
konstruktionsdndamal och atervinning.

Endast massor som uppfyller kraven i Naturvardsverkets foreskrifter om deponering m.m. 21-
24 §§ NFS 2004:10 kommer att tas emot pa anlaggningen for deponering.

De ytliga lagren som anvands for sluttackning vid avslutning av deponin kan dock ha en hogre
TOC-halt om hela eller delar av omradet efterbehandlas i syfte att gynna skogsproduktion eller
annan vaxtetablering.

Allt inkommande och utgadende material till deponering eller atervinning ska registreras och
dokumenteras. Dokumentationen omfattar registrering av vikt, ursprung, transportér, tidpunkt
och leveransdatum. Vid intransport kommer okular kontroll ske av massorna via
Overvakningskamera och avlamnade massor kontrolleras av driftsansvarig. Endast i forvag
granskade och godkanda massor kommer att godka&nnas for inleverans fér deponering och
konstruktionsdndamal pa deponin. Rutiner fér mottagningskontroll for atervinning och
deponering beskrivs vidare i avsnitt 5.8.
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5.6.1 Konstgjord geologisk barriar

En deponi for inert avfall ar den enklaste klassningen av deponier. Vid uppférande och
byggnation av en deponi for inert avfall finns det inga krav pa vare sig tackning, bottentatning
eller draneringsskikt i bottenkonstruktionen. Avfallet deponeras direkt pa den geologiska
barridren. Konstruktionen av en sluttéckt inert deponi utgérs av féljande lagerfoljd uppifréan och
ned:

- Vaxtetableringsskikt
- Deponerat avfall
- Geologisk barriar

Innan deponering pabdrjas kommer en konstgjord geologisk barriar anlaggas mellan
underliggande mark och de massor som ska deponeras. En geologisk barriar utgor ett
langsiktigt skydd mot féroreningar fradn en deponi. Syftet ar att féroreningar som lakas ut ur
avfallet ska kunna fastlaggas i barridren innan de nar grund- eller ytvatten.

Enligt Foérordningen om deponering av avfall (2001:512) ska en konstgjord geologisk barriar for
en deponi for inert avfall vara minst 0,5 m tjock under deponin och pa de sidor av deponin dar
lakvatten kan férorena mark eller vatten. Barriaren ska vidare ge ett skydd som ar minst
likvardigt med effekten av ett 1 meter tjockt lager av ett material med en genomtranglighet
(permeabilitet) pa 1 x 107 m/s. Genomstrémningstiden for lakvatten genom barridren ska uppga
till minst ett ar till recipient, se 19-20 §§.

For att utreda stromningstiderna har berakningar av transporttid till recipient utforts inom ramen
for den hydrogeologiska utredningen, se bilaga B9. Den utférda berdkningen med konstgjord
geologisk barriar visar att stromningstiden i grundvatten fran deponin till nArmaste vattendrag
nedstrédms uppgar till ca tio ar och darmed uppfylls kravet pa ett ar.

For att forstarka de naturliga forhallandena kommer en konstgjord geologisk barriar vara anlagd
som uppfyller kraven i 19-20 §§ Deponiférordningen. Foér deponier for inert avfall sker detta
normalt genom att ett lerlager pa minst 0,5 meter, alternativt kan annan jordart eller stenmjol
med en genomslapplighet dverstigande 1 x 107 m/s anvandas. Den geologiska barridren
Overlagras darefter med deponimassor som slantas mot botten i en tillrackligt Iag friktionsvinkel
for att behalla stabiliteten.

Anlaggandet av den geologiska barridren kommer att ske i etapper och deponering kommer inte
att pabdrjas innan den geologiska barriaren for aktuell deletapp ar fardigstalld. Val av metod
och material for anldggande av geologisk barridr kan komma att skilja sig mellan de olika
etapperna. Verifiering av den utférda geologiska barriarens maktighet och genomslapplighet
kommer att dokumenteras och ske i dialog med tillsynsmyndigheten.

Utlaggning av massor for geologisk barriar, exempelvis lera, kommer att ske med hjalp av GPS-
styrning i arbetsmaskinerna for att sakerstalla att massorna laggs ut med den efterfragade
maktigheten.

Anlaggande och utformning av deponin, mothallsvallar, samt planering, uppféljning och kontroll
av den konstgjorda geologiska barriaren kommer att dokumenteras och ske i dialog med
tillsynsmyndigheten.
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5.6.2 Utformning samt efterbehandling och avslutningsplan for deponin

Med foreslagen utformning beddéms risken for skred vara mycket lag. Sattningar kan dock
férekomma i mindre omfattning. Initiala sattningar bedéms dock utvecklas under
verksamhetstiden och kan atgardas under drift av verksamheten. Sattningar pa langre sikt kan
férekomma, men beddéms vara av begrénsad omfattning.

Skanska avser att inspektera deponins skredrisk och sattningsbeteende regelbundet i syfte att
beddma eventuellt sattningsférlopp och eventuella atgarder som kravs for att uppratthalla en
fungerande vattenavrinning. Vid behov gérs aven matningar och eventuellt stabiliserande
atgarder i samrad med en geotekniskt sakkunnig.

Enligt deponeringsférordningen saknas krav pa sluttidckning for deponier for inert avfall. |
Naturvardsverkets handbok med allmanna rad till férordningen anges dock att en deponi for
inert avfall bor forses med ett jordlager pa vilket vaxtetablering kan ske. | detta fall kan framtida
markanvandning utgdras av verksamhetsyta, vilket innebar att omradet kan komma att paféras
bergkross eller motsvarande vid avslutande av verksamheten. Om det vid avslutande av
verksamheten inte ar aktuellt att nyttja omradet som verksamhetsyta kommer deponiomradet i
stallet att paféras jordlager som gynnar framtida vaxtetablering.

| detta behdver ytliga sluttdckningsmassor ha hégre halt organiskt material an 3 procent TOC
for att vaxtetablering ska kunna ske. Riskerna med organiskt material (deponigasbildning och
sattningsproblematik) foreligger dock inte for ytliga massor.

Den fardiga deponiytan avses att utformas med diken i deponins ytterkanter som mojliggor
uppsamling av nederbérd och dagvatten aven efter avslutande av verksamheten. Fér att minska
mangden nederbérd som tranger ner i deponimassorna kommer deponins éveryta utformas
med fall mot omgivande diken, alternativt kommer ett lokalt dréaneringssystem att anldggas pa
den fardiga ytan for att sakerstalla avrinningen.

Ett forslag till kontrollprogram for efterbehandlingsfasen fér uppféljning och kontroll, samt férslag
till slutlig avslutningsplan ska ges in till tillsynsmyndigheten i god tid innan verksamheten
avslutas.

5.7 Anvandning av massor for anlaggande av insynsvall

For den ansokta verksamheten finns ett behov av att anldgga en insynsvall i nordéstra delen av
verksamhetsomradet. For detta &ndamal avses externa schaktmassor och mineraler t.ex. sten
och sand (avfallskoder 17 05 04, 20 02 02, 19 13 02 och 19 12 09) att tas emot och anvandas
fér anldggningsandamal.

Den planerade insynsvallen syftar till att délja verksamheten fér boende och allmanhet nordost
om verksamheten och kommer att utgéra en férlangning av tidigare anmalda och uppférda
insyns- och bullervallar.

Vallen planeras att ha samma utformning som tidigare vallar och kommer maximalt att vara ca
10 meter hog och 470 meter lang for att erhalla den efterfragade funktionen. Till detta beraknas
det atga totalt 55 000 m? externa jord- och schaktmassor. Omradet dar vallen planeras att
anlaggas framgar aven av exploateringsplan i bilaga A.

Utformning och gestaltning av vallen kommer att sa langt det ar majligt att utféras sa att den
smalter in i landskapet samtidigt som den ger insynsskydd och ett visst bullerskydd.
Insynsvallen beraknas fardigstallas inom fem ar fran det att nytt tillstdnd tagits i ansprak.
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Motsvarande rutiner for kontroll av inkommande massor kommer att stallas som for atervinning
av avfall i 6vrigt, se avsnitt 5.8.

Enligt nuvarande tillstandsbeslut har schaktmassor med halt upp till Naturvardsverkets
riktvarden for mindre kanslig markanvandning godkants for efterbehandlingsdndamal och for att
anlagga vallar inom omradet. Skanska har i villkor féreslagit att halter i de massor som tas emot
for att anlagga insynsvallen som hogst ska ha motsvarande féroreningshalt.

5.8 Mottagningskontroll for massor till atervinning och
deponi for inert avfall

Grundlédggande karaktéarisering

Samtliga externa avfallsmassor som tas in pa verksamhetsomradet for atervinning,
anlaggningsandamal eller deponering ska kontrolleras. Syftet ar att sakerstalla att
verksamheten efterlever de skyldigheter som finns i lagstiftning, tillstand m.m., for att sakerstalla
att massorna inte ar olampliga att hantera och férvara ur miljé-, halso- och kvalitetssynpunkt
samt att atervinningen av dem inte forsvaras tekniskt. Tyngdpunkten i mottagningskontrollen
ska ligga pa den férebyggande kontrollen. Darefter sker okular kontroll vid aviamning samt
dokumentation och journalféring.

Innan inleverans .II » Vid inleverans —>a

1. Avlamningsblankett och 2. Granska 3. Beslut om inleverans av 4, Verifiera provtagning
information till materialegenskaper och massor och materialegenskaper

avfallslamnare avldmningsblankett

Figur 5.8.1. Schematiskt flode avseende férebyggande kontroll. Trafikljusen i figuren motsvarar
beslutssteg i mottagningsprocessen.

Samtliga massor som avses att tas emot pa anlaggningen kommer att vara klassade enligt
Skanskas dokumentationskrav och allmanna villkor fér avldmning av massor. | god tid innan
inleverans ska en avldmningsblankett for karaktarisering av massor skickas till anlaggningen
(eller motsvarande digital dokumentation). | blanketten som galler for respektive projekt ska
uppgifter om bland annat avfallsslag, massornas ursprung och sammansattning framga. For att
beddma om massorna ar lampade att atervinna behdvs ocksa kunskap om massornas
miljdmassiga och tekniska egenskaper i anbudsskede och innan inleverans. Till
avlamningsblanketten ska bifogas utférda analyser pa materialet och eventuella miljétekniska
markundersokningar i omradet fran vilket materialet kommer. Provtagning ska innefatta
relevanta parametrar for tidigare markanvandning pa platsen och vara utférda som totalhalter
samt vid behov aven lakegenskaper. Avfall som t.ex. harror fran riskomraden for PFAS ska vara
provtagna for denna amnesgrupp med relevant frekvens, samt provférdelning efter lokal
forekomstrisk. Endast massor som uppfyller kraven i 21-24 §§ NFS 2004:10 kommer att tas
emot pa anlaggningen for deponering. Avseende PFAS sa kommer inte PFAS-fororenade*
massor att tas emot for deponering.

Informationen om massorna ska skickas i férvag till Skanska for kontroll och godkannande
innan intransport. Beslut om godk&nnande meddelas leverantéren av massorna, varefter
massorna har godkants for inleverans. Endast i forvag granskade och godkéanda massor

4 Med férorenade massor avses massor med halter éver generell diffus paverkan.
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kommer att godkannas for inleverans for atervinning, deponering och konstruktionsdndamal pa
deponin.

Allt inkommande och utgaende material till atervinning eller deponering ska registreras ,
dokumenteras och lagras digitalt. Dokumentationen omfattar registrering av vikt, ursprung,
transportor, tidpunkt och leveransdatum. Analyser av pa forhand provtaget material sparas
tillsammans med avlamningsblankett och dvrigt bifogat underlag i samband med att massorna
godkanns for inleverans. Vid inleverans av materialet gors okularbesiktning av materialet for att
beddma om det avidamnade materialet 6verensstdmmer med vad som angivits i
avlamningsblanketten. Den okulara kontrollen syftar till att kontrollera sa att det inte finns
inblandning av annat avfall eller att materialet har avvikande utseende eller kraftig lukt.

Skanska kan i vissa fall, trots att uppgifter eller provtagning inte bifogats avlamningsblanketten i
tillrdcklig omfattning, &nda ta emot massor som uppkommit i samband t.ex. akuta
schaktarbeten. Dessa tas emot och laggs i upplag pa en sarskilt anordnad plats inom
atervinningsytan (s.k. akutplatta). Avlamningsldmnaren maste infor inleverans av sadana
massor l[Amnat fullstdndiga uppgifter och gjort en avfallsklassning for att utesluta att massorna
utfor farligt avfall. Massor som pa férhand provtagits av avfallslamnaren men som Skanska inte
beddmer vara av tillrdcklig omfattning hanteras ocksa som oklassade massor och lagras pa den
anordnade provtagningsplatsen pa atervinningsytan. Detta kan vara om analysparametrar
saknas eller om en hogre féroreningsgrad misstanks an vad avfallslamnarens provtagning visar.
Lagerhallning sker i upplag om max 200 ton eller per projekt, varefter provtagning sker av
massorna. Massorna utvarderas dven med avseende pa tekniska egenskaper, samt eventuellt
innehall av invasiva arter.

Massor som pa forhand ar klassificerade och provtagna av analyserade av avfallslamnaren
genomgar en intervallstyrd eller riktad verifierande provtagning pa anlaggningen. Syftet med
provtagningen ar att verifiera att avfallslamnarens uppgifter stammer genom analys av kemiskt
innehall. Vid behov sker analys genom laktest fér massor som ska deponeras eller atervinnas
och produktifieras. Lagring av massor som ska genomga verifierande provtagning eller inte ar i
forvag tillrackligt provtagna sker endast pa asfalterad anvisad del av atervinningsytan. Lagring
sker i hogar till dess att massorna ar provtagna och analysresultat erhallits. Provtagning och
analys utférs I16pande och projektvis.

Om massorna efter provtagning inte 6verensstdmmer med lamnande uppgifter vid provtagning,
pavisas vara felklassade eller innehallande avvikande material, lukt eller utseende kommer
dessa att omgaende transporteras bort fran anlaggningen enligt Skanskas rutiner for avvikande
massor.

Utdver detta kommer materialspecifik kontroll att genomféras av olika typer av material sasom
betong, tegel, returasfalt, sparballast och entreprenadberg. Materialspecifik kontroll omfattar
normalt noggrannare okular besiktning samt kontroll av lukt. Beroende pa avfallstyp kan denna
kontroll kompletteras med kemisk analys pa externt laboratorium.

Hantering och lagring av massor

Skanska har ett system for invagning, kontroll och sparbarhet som syftar till att sékerstalla att
avfallet som kommer in pa anlaggningen registreras pa ett korrekt satt. Massorna lagras
darefter pa anvisad plats for att sdkerstalla sparbarheten och att all kdnd information om
massornas egenskaper finns for respektive upplag. Lagring och journalféring sker i Skanskas
digitala system. Eftersom alla kunder/projekt &r anmalda i forhand vet personalen alltid vart
lastbilarna ska hanvisas. Detta sakerstaller att ratt typ av massor hamnar pa ratt plats.

Markning av upplagshoégar av avfall for atervinning gors for att kunna sakerstalla att varje
inleverans 6verensstammer med vad som deklarerats av avfallsproducenten sa att massorna
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upparbetas med ratt metod. Overskottsmassor med samma klassificering hanteras samlat.
Kontinuerliga fléden fran samma avlamnande projekt gar direkt in i sina foérutbestamda
processer. Vidare sdkerstalls att ratt kunskap finns for att kunna kontrollera att utgaende
atervunna produkter ar korrekt klassificerade och uppfyller bade lagkrav samt kundens krav.

Dokument och uppgifter som t.ex. genomférda kontrollatgarder, avvikande massor,
provtagningar och mangd/typ av massor kommer att journalféras.

Skanska har gedigen erfarenhet och kunskap kring atervinning av massor och kring de lagar
och regler som galler for avfallshantering. Mottagningskontroll och provtagning av ingaende
massor for atervinning och deponering kommer att ske i enlighet med Skanskas rutiner i system
for verksamhetsstyrning och rutiner fér egenkontroll. Ett kontrollprogram kommer att upprattas
for planerad verksamhet, vilket reglerar arbetsmetoder for kontroll av inkommande massor,
bade infor projekt samt under inleverans.

5.9 Grundvattenbortledning och vattenhantering i ovrigt

Grundvattenbortledning och grundvattenuttag

Det planerade uttaget av berg i omradet innebar att inlackande grundvatten och ytvatten
behover ledas bort fran omradet for att verksamheten ska kunna bedrivas i torrhet.

Vattenhantering i bergtakten sker genom att pumpgropar anlaggs inom brytomradet. Pumpen
anlaggs normalt nagra meter under lagsta taktbottenniva. Ansékan omfattar bortledning av
grundvatten ner till niva +21, vilket ar tva meter under lagsta brytdjup. | pumpgroparna samlas
den nederbdrd som faller 6ver takten, samt inlackande grundvatten. Fran pumpgroparna
pumpas vattnet darefter till sedimentationsdammar i verksamhetsomradets 6stra del innan
vattnet leds vidare via 6ppna diken och akerdraneringar mot nordost, vilka mynnar i Storan.

For att utreda paverkan pa grundvattenforhallanden och eventuell paverkan pa allmanna och
enskilda intressen har Skanska latit géra en hydrogeologisk utredning, se bilaga B9. | denna
presenteras bland annat berdknade framtida vattenfléden och féreslagen dimensionering av
férdroéjnings- och sedimentationsdammar. | och med utékningen av bergtakten kan
paverkansomradet for avsankning av grundvatten i omgivningen férvantas bli stérre och
Oversiktligt beraknas paverkansomradet stracka sig ca 400 m fran planerat brytomrade. En mer
detaljerad bild av paverkansomradet ges i bilaga B9.

Vattenuttag sker aven till betongfabrik vid fyra pumpbrunnar inom verksamhetsomradet. Det
totala uttaget fran dessa brunnar uppgar till maximalt 10 000 m?3/ar, vilket ven ingar i ansokan
for vattenverksamhet. Pumpbrunnarnas lagen ar inom det samlade brytningsomradet for
téktverksamheten och ar belagna i nara anslutning till betongtillverkningen, se figur 12 i den
hydrogeologiska utredningen.

Den totala avledningen ar i dagslaget ca 8,5 I/s (ca 268 000 m3 /ar). Avledningen kommer att
Oka successivt allteftersom brytningen framskrider. Flédet motsvarar ett medelvarde éver langre
tid och vid fullt utbruten takt. Den mangd vatten som bedéms behdva bortledas, vid fullt utbruten
bergtakt beraknas i medeltal uppga till ca 14,2 I/s (knapp 449 000 m3 /ar), varav ca 4,8 I/s (drygt
151 000 m3/ar) utgors av inlackande grundvatten.

Av den hydrogeologiska utredningen framgar att ett 6kat medelfléde i sig inte ar ett problem,
problem uppstar om kapacitet nedstroms 6verskrids. Detta kan ske naturligt vid exempelvis
kraftig sndsmaltning. Vid dessa tillfallen ar det viktigt att reglera utflodet sa att inte mer vatten
slapps ut fran takten. Eftersom vatten fran takten maste pumpas bort och pumpkapaciteten alltid
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ar langt lagre an hogfloden sker en sadan reglering naturligt av taktverksamheten. Ofta ar
regleringen battre an om omradet hade varit naturmark.

Markavvattningsforetaget Eggebyholm-Olunda tf ligger precis vid utslappspunkten till recipient
for verksamheten. Akermarken direkt nedstréms markavvattningsféretaget pa fastighet Olunda
3:1 m.fl. ned till Storan ar delvis kulverterad. En inventering har gjorts av de kulverterade
ledningarna vilket redovisas i hydrogeologisk utredning, se bilaga B9. Kapaciteteten ligger
generellt mellan 200-300 I/s. Det finns dock flera trdnga sektioner dar kapaciteten minskar,
eftersom ledningen har bytts ut till mindre dimensioner &n vad som tidigare funnits vilket
bekraftats i falt.

Till skydd for de kulverterade ledningarna kommer utflédet fran verksamhetens utslappspunkt till
recipienten att reglereras till max 30 I/s. Dimensioneringen har gjorts utifran den trangsta
dimensionerande sektionen med en kapacitet pa 120 I/s, (se bilaga C t, s sektion I, i bilaga B9).

Nedstrédms system har ett behov av renovering oberoende taktens verksamhet och detta
hanterar Skanska i dialog med berérd markagare. Skulle en renovering av systemet goéras kan
utflédet anpassas efter detta.

Vattenhantering i évrigt

Dimensionering av férdroéjnings- och sedimentationsdammar har gjorts i den hydrogeologiska
utredningen, se bilaga B9. For atervinningsytan for icke-farligt avfall féreslas en separat
vattenhantering i sedimentationsdamm som leds vidare till 6vriga dammar, se vidare avsnitt
5.5.3. De planerade sedimentationsdammarna redovisas schematiskt i figur 5.9.1 nedan, samt
pa exploateringsplan, bilaga A.

Den planerade atervinningsytan i 6stra delen av verksamhetsomradet kommer att hardgoras
med asfalt samt ha ett separat dikessystem och sedimentationsdamm innan avledning till
bergtaktens sedimentationsdammar. Da omradet utgors av en atervinningsyta dar ytvattnet
kommer att ledas med sjalvfall kan det férvantas att flédet till dammen ar oregelbundet.
Styrande fér dimensioneringen ar ett kraftigare regntilifalle. Dammen har i utférd utredning
dimensionerats till totalt 600 m3, se vidare avsnitt 5.5.3 ovan, for att hantera vatten fran den fullt
utbyggda atervinningsytan.
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Figur 5.9.1. Utdrag fran exploateringsplan (ritning M101), bilaga A. Planerad sedimentationsdamm for
atervinningsytan ar markerad med S1 i figuren. Sedimentationsdammar fér den samlade verksamheten ar
markerade med S2-S4.

Utifran vad som framgar av den hydrogeologiska utredningen kommer téktverksamheten pa sikt
att medfora ett 6kat medelflode. For att hantera detta 6kade medelflode avses nya
sedimentationsdammar att anlaggas fér verksamheten. Dessa anges schematiskt som S2-S4 i
figur ovan, samt i exploateringsplan i bilaga A. Det avgorande for dimensioneringen av
dammarna ar beraknat vattenflode, i de flesta fallen dimensioneras dagvattendammar utefter
medelflddet med en faktor for att ta hansyn till regnintensiva perioder.

For att ha ett Iangsiktigt omhandertagande av vatten avser Skanska att utbka dammsystemet
genom att anldgga nya sedimentationsdammar fér avledning av vatten. Den befintliga storre
sedimentationsdammen kommer att skiljas av fran befintligt dike. Hanteringen av befintlig damm
kommer att ske och hanteras separat i annan ordning och ingar inte som en del i denna
ansokan.

Ett forhallandevis regelbundet fléde till det nya dammsystemet kan férvantas och av den
hydrogeologiska utredningen i bilaga B9 framgar att ett dammsystem med en total
vattenhallande volym om ca 1 800 m3 behovs for att fa erforderlig sedimentering av partiklar och
kvavereduktion. Utloppet frain dammarna kommer att férses med oljeavskiljande funktion, samt
med provtagningsmajlighet. Den beskrivna utdkningen av dammsystemet avses att anldggas
inom tre ar fran ianspraktagande av beviljat nytt tillstand.

For att erhalla en god kvavereduktion och sedimentering av finpartiklar avses dammarna att
anlaggas med varierat djup och vaxtzoner. Dammen boér ocksa anlaggas sa att vattnet tvingas
meandra och utnyttja hela dammens volym. Langd- och breddférhallandena bor hallas till

ca 1:4. Exakt utformning av dammarna kommer att géras i samband med anlaggande och
detaljprojektering. En principskiss i plan och profil pa sedimentationsdammar for taktverksamhet
redovisas i figur 5.9.2.
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Figur 5.9.2. Principskiss i plan och profil pa sedimentationsdammar (utdrag ur Hydrogeologisk utredning,
bilaga B9).

Deponin anlaggs inom brytomradet med avledning till verksamhetens sedimentationsdammar.
For att samla upp ytvatten kommer diken att anldggas i deponins ytterkanter. Den fardigstallda
deponiytan kommer att forses med fall eller anlagd dranering for att undvika att vatten blir
stdende pa ytan. For att mata grundvattennivaer och grundvattenkvalitet kommer tre
grundvattenrodr att installeras i anslutning till planerade deponin, se aven avsnitt 9. Kontroll och
provtagning kommer att ske I6pande i det kontrollprogram som tas fram for verksamheten.

En del av lanshallningsvattnet kan ocksa nyttjas for dammbekampning eller for anvandning i
slutna system for tvatt av atervinningsmassor eller bergmaterial.

Dammarna kommer aven att fungera som férdréjningsmagasin i handelse av stora
nederbdrdsfléden. Férdrdjning och sedimentering sker aven i téktbotten for bergtakten, eftersom
losshallning av berg utférs med undersprangning pa ca 1-1,5 meter.

Pumpbrunnar, ledningar och dammar kan komma att flyttas under pagéende verksamhet.

Avledning av vatten kommer att paga till dess att bergtakten ar fullt utbruten och omradet
efterbehandlas. Provtagning kommer att ske regelbundet av utgadende vatten fran dammarna,
enligt egenkontrollen. Utdver detta kommer provtagning av yt- och grundvatten fran deponin for
inert avfall att ske i enlighet med vad som anges i NFS 2004:10 under drifts- och
efterbehandlingsfas.

5.10Byggnader och andra anlaggningar

Inom verksamhetsomradet finns kontor, personalutrymmen, verkstadscontainrar, betongfabrik
och materialtalt. Ansdkan omfattar ocksa etablering av mobilt eller stationart asfaltverk under
tillstandstiden.

Vid infarten till omradet finns en vaganlaggning for utvagning av material och invagning av
inkommande material. Alla in- och uttransporter med material passerar vagen. Omradet ar
forsett med en lasbar grind som ar last utanfor arbetstid och som foérhindrar obehérig trafik till
och fran verksamheten.
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Nya personalbodar och materialtalt kan bli aktuellt att anlagga i samband med utdkning av
verksamheten under den ansokta tillstandstiden. Vid ett eventuellt framtida behov av
tilkommande eller andring av byggnader sa hanteras det inom ramen for bygglagstiftningen.

5.11 Energiforsorjning

Klimatférandringarna ar en av mansklighetens stora utmaningar och vi har ett ansvar for
kommande generationer att bidra med I6sningar och minska var egen klimatpaverkan. Skanska
Industrial Solutions ar en del av Skanska Sverige. Skanska Sverige har antagit malet att na
klimatneutralitet 2045. Malet galler klimatneutralitet i hela vardekedjan. Som delmal ska
Skanska 2030 minskat klimatutslappen till 50 % jamfort med 2015. Klimatpaverkan oljs upp
Idpande per verksamhetsgren och region. Ett av syftena med klimatplanen &r att inom bolaget
identifiera och successivt minska de arbetsmoment och verksamheter dar klimatlésningar finns
idag och dar effekterna av atgarder blir stora.

Den arliga energiférbrukningen for att producera bergmaterial beror framst pa hur stor
produktionen ar, men aven vilka produkter som producerats och om avtackning behovt utforas.
Framstallning av betongballast &r mer energikravande an t.ex. produktion av bar- och
forstarkningslager som inte kraver lika manga produktionssteg. Det ar med utgangspunkt fran
ovanstaende inte majligt att koppla en 6kad produktion till en 6kad energiférbrukning aven om
det finns en viss korrelation.

Den semistationara krossanlaggningen och betongfabriken drivs idag till storsta delen med el.
Mindre mangder el anvands ocksa till platskontoret, personalutrymmen, pumpar och belysning.

Ovriga krossverk, hjullastare och andra fordon drivs idag med diesel med inblandning av
fornyelsebar ravara eller alternativa fossilfria drivmedel i form av HYO100. Val av drivmedel
sker i enlighet med bolagets klimatplan vilket gor att val av drivmedel kan variera 6éver tid med
malsattningen att bolaget som helhet ska vara klimatneutralt 2045.

Transporter av bergmaterial sker huvudsakligen i kundernas regi, vilket innebar att Skanska
saknar radighet 6ver dessa. Transporter med fabriksbetong och asfalt sker till stor del med
transporter som Skanska handlar upp fran akerier. Upphandling av betong- och
asfalttransporter sker centralt i Skanska och i samband med upphandlingen kan krav stallas pa
transportorerna. Flertalet akerier har en modern fordonspark med hansyn till avgasutslapp.
Allteftersom fordonsparken férnyas minskar miljépaverkan fran utslapp.

5.12 Kemikalie- och avfallshantering

Kemikalier som kommer anvandas inom verksamheten ar framst petroleumprodukter,
hydrauloljor, smérjoljor, smorijfetter, spolarvatska m.m. For tillverkning av asfalt och betong
kravs kemikalier i form av bland annat bitumen, bioolja, bindemedel och tillsatsmedel.

Drivmedel och évriga miljo- och halsofarliga kemiska produkter, samt farligt avfall, lagras och
hanteras s4 att risken for spill och lackage i omgivningen minimeras. Flytande kemiska
produkter, bitumen och bioolja undantaget, samt flytande farligt avfall férvaras inom invallning
som rymmer minst den stérsta behallaren samt 10 % av 6vrig lagrad volym eller i ADR-klassad
drivmedelstank.

Det finns rutiner och beredskap i handelse av spill eller lackage. Som skydd vid spill eller haveri
finns absorberingsmedel pa plats, i anslutning till férvaringsplatsen och maskiner, for att
mojliggéra omedelbar sanering. Eventuellt fororenade massor tas omgaende om hand,
schaktas bort och transporteras av godkand transportdr enligt gallande regelverk.
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Ingen lagring av sprangamnen sker i verksamhetens regi. Erforderligt sprangamne for
produktionssprangning transporteras till takten vid dag fér spréangning (se aven avsnitt 5.1.3). Ej
vattenkansliga sprangamnen anvands. Sprang- och tdndmedel hanteras av sprangaren enligt
gallande foreskrifter fran Myndigheten fér samhallsskydd och beredskap (MSB) och
Arbetsmiljoverket.

De kemikalier som anvands i verksamheten ar avstdmda mot en kemikalielista som anvands
inom Skanska. Denna kemikalielista ar ett viktigt instrument i minimeringen av miljopaverkan
fran kemikalier. Produktionschefen eller utsedd person ansvarar for att alla kemiska produkter
kontrolleras i Kemdatabasen innan produkterna kommer till arbetsplatsen. Underentreprendrer
ska kontrollera sina produkter gentemot Skanska Sveriges kemikaliekrav.

Verksamhetsavfall sorteras i fraktioner for att mojliggéra atervinning. Farligt avfall forvaras i
miljostation eller motsvarande. Spillolja samlas i fat i miljécontainer och hanteras som milj6farligt
avfall. For viss utrustning och vissa maskiner finns avtal med maskinleverantéren om service
och underhall, vilket innebar att maskintillverkaren ansvarar for hantering av eventuellt avfall. De
foretag som reparerar och servar vara maskiner har med sig nédvandiga oljor och vatskor.

Transport av farligt avfall sker endast genom féretag som har sarskilt tillstand fran
Lansstyrelsen. Produktionschefen ansvarar for att kontrollera att transportoren har tillstand eller
fullgjort anmalan for aktuella avfallsslag. Rapportering av transport ska ske till Naturvardsverket
enligt gallande lagstiftning.

6 Efterbehandling

Nuvarande verksamhet regleras genom tva separata takttillstdnd som meddelades 2007
respektive 2008. Tillstanden omfattar en oversiktlig efterbehandlingsplan och har delvis
samordnats i syfte att skapa en sammanhangande bottenniva. Den dvergripande malsattningen
var att skapa ett utvecklingsomrade for lattare industriverksamhet och alternativt om detta inte
kom till stadnd att de bagge taktomradena skulle aterstallas till skogsmark. | sydvastra delen ska
slanterna enligt efterbehandlingsplanen efterbehandlas med externa schaktmassor sa att
slanterna ansluter till omgivande terrang. Efterbehandling av slanter med externa schaktmassor
har pabdrjats i denna del. Efterbehandlingen ligger inom den del som nu planeras som deponi
for inert avfall.

Nedan beskrivna planerade efterbehandlingsatgarder kommer att utféras inom ramen for
tillstandstiden. Det finns idag inga tidigare brytetapper inom taktomradet som ar slutligt
efterbehandlade och godkanda av tillsynsmyndigheten.

Taktomradet féreslas att aterga till naturmark och/eller verksamhetsomrade efter avslutad
téktverksamhet samtidigt som det &ven I[dmnas med férutsattningar som kan bidra till och
mojliggdra biologisk mangfald. Vissa efterbehandlingsatgarder kan géras successivt dar sa ar
mdjligt.

Den planerade deponin for inert avfall avses att utformas sa att hogsta fyllnadshéjd ansluter mot
omgivande markniva runt det tidigare brytomradet och redan efterbehandlade sléanter sa att det
inte tillskapas nagra storre nivaskillnader inom deponiomradet. Den fardiga deponiytan avses
att utformas med diken i deponins ytterkanter som méjliggér uppsamling av nederbérd och
dagvatten aven efter avslutande av verksamheten.

Efter avslutad deponering kan omradet anpassas for att kunna nyttjas som
verksamhetsomrade, varvid den fardiga ytan kommer att hardgéras med bergkross eller
motsvarande. Om det vid avslutande av verksamhet inte ar aktuellt att anldgga en
verksamhetsyta kommer i stallet deponiomradet att utformas for att kunna nyttjas for framtida
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skogsproduktion. | detta fall kommer deponiomradet i stallet att sluttdckas med massor som
gynnar framtida vaxtetablering. Den slutliga efterbehandlingen av deponiomradet kommer att
bestammas i dialog med tillsynsmyndigheten i samband med framtagande av den slutliga
efterbehandlingsplanen. Slantlutning mot brytomradet planeras att uppga till ca 1:2-1:3.

Efter avslutad brytning avses resterande omrade att IAmnas som en i huvudsak plan yta med
sdkrade bergslanter. De fardigbrutna bergskanterna skrotas och ¢verytan rensas fran lésa
stenar nagra meter fran bergskanten. Vid hdga bergbranter laggs aven en jordvall eller blockrad
ovan bergbranten. Utover detta kan atgarder genomféras som skapar forutsattningar for
biologisk mangfald, vilket exempelvis kan ske genom att skapa majlig bohylla for faglar i
kvarlamnade bergbranter. Till forman for groddjur kan befintliga sedimentationsdammar ldmnas
kvar eller alternativt kan andra mindre vattensamlingar anlaggas. For att gynna bade groddjur
och vedlevande insekter kan dven faunadepaer skapas i anslutning till vattensamlingarna
genom att placera stockar och grenar i varma solexponerade och vindskyddade lagen.

Branta bergslanter och klippbranter i denna typ av miljé kan utgoéra viktiga livsmiljoer for
fagelarter samt for en del vaxter sasom lavar och mossor. Skuggiga nordvanda bergvaggar och
branter ger stabilt fuktigt mikroklimat fér fuktkrdvande arter medan torra sydvanda
solexponerade bergvaggar gynnar varmealskande arter. Malet ar generellt att skapa branter
och klippvaggar med en stor variation i fysisk struktur. Det &r dock viktigt att kvarvarande
bergvaggar lamnas kvar pa ett sakert satt sa att risk for ras eller nedfallande sten minimeras.

Eventuella kvarvarande avbaningsmassor kan anvandas for efterbehandling och avjdmning av
slanter.

Sedimentationsdammarna for téktverksamheten kan lamnas kvar som smavatten da de kan
utgdra en bra miljo for groddjur och insekter. | anslutning till dammarna kan enstaka stenblock
ldmnas och om tillgang finns, kan dod ved lamnas som faunadepaer.

Bodar, maskiner och annan kringutrustning tillhérande verksamheten tas bort. Vagar och planer
rivs upp och omradet iordningstalls efter markagarens énskemal om framtida markanvandning.
Om markagarna énskar ha kvar byggnader eller vagar for skogsbruk eller annan framtida
industriverksamhet kan vissa vagar finnas kvar.

| ansdkningshandlingarna presenteras en oversiktlig plan for efterbehandling. Infér avslutning
av taktverksamheten kommer en detaljerad efterbehandlingsplan att tas fram. Den samlade
efterbehandlingsplanen kommer att tas fram i god tid infér avslutande av verksamheten och
faststallas i samrad med tillsynsmyndigheten.

7 Sarskilt om verksamheten som
Sevesoverksamhet

Sevesolagstiftningen tillampas vid de verksamheter dar farliga @mnen, i féreliggande fall
sprangamne, férekommer eller kan férekomma i vissa mangder vilka motsvarar eller éverstiger
de mangder som anges i bilaga till Sevesoférordningen. | bestdmmelserna finns en hdgre och
en lagre kravniva, och det ar mangden farliga amnen, tréskelvardena, som definierar
kravnivaerna i bilagan till Sevesoférordningen. Den maximala mangd farliga amnen som
férekommer eller kan férekomma vid ett och samma tillfalle ska tillampas vid bedémningen av
kravniva.

Verksamheten ar idag klassad som Sevesoverksamhet till f6ljd av hantering av mer an 10 ton
sprangmedel vid ett och samma tillfalle i samband med sprangning. Fér den framtida
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verksamheten planeras inte for ndgon andring avseende mangderna av de sprangmedel som
hanteras vid de enskilda sprangtillfallena.

Vid sprangning nyttjas emulsionssprangmedel som transporteras till anlaggningen i samband
med sprangtillféllena. Fér den framtida verksamheten planeras inte for nagon andring avseende
mangderna av de sprangmedel som hanteras vid de enskilda sprangtillfallena.

Inom ramen for aktuell taktverksamhet planeras det inte ske nagon férvaring av sprangmedel.
Sprangmedel for losshallning av berg transporteras till anlaggningen i samband med
sprangtillfallena. De aktuella &mnen som anvands i verksamheten redovisas i tabell 7.1. En mer
ingdende beskrivning av hanteringen av sprangmedel vid sjalva sprangningen aterges i avsnitt
5.1.3.

Diesel forvaras dven inom verksamhetsomradet, men den sammanlagda mangden ar
begransad och redovisas inte i tabellen. P& anldggningen férvaras dven en viss mangd
eldningsolja, for att varma fardigtillverkad betong vid betongstationen. Den sammanlagda
mangden diesel och eldningsolja &r begransad och underskrider 2 % av den angivha mangden
till lagre kravnivan och tas darmed inte med i berakningen enligt Sevesolagstiftningens
summeringsregel.

| tabellen 7.1 redovisas klassificeringen av de amnen som anvands i verksamheten i samband
med sprangning och stdérsta mangd av respektive &mne som samtidigt kan férvantas
forekomma vid ett och samma tillfalle. Den samlade hantering av @mnena innebar att
verksamheten, i enlighet med summeringsregeln, ar klassad enligt den lagre kravnivan. En
riskinventering med avseende pa Sevesorisker finns upprattad, se bilaga T1 och denna
uppdateras vid behov.

Tabell 7.1 Sammanstéllning av maximal médngd sprédngdmne vid ett och samma tillfélle.

o Maximal méangd
Fysikaliskt . s .
X o e vid ett och Farokategori alt
Amne tillstand i J— s
samma tillfalle farligt amne
verksamheten
(ton)
Bulksprangamne Hogviskds vatska 47 P1a
Dynamit Fast 1 P1a
Patronerat sprangamne Fast 0,95 P1a
Booster Fast 0,4 P1a
\cke-lektriska Fast 0,0005 P1a
sprangkapslar

* Sprdngdmnesméngden i en (1) icke-elektrisk eller elektrisk spréngkapsel uppgar till ca 5 gram.

I Knivsta kommun finns, enligt uppdaterad uppgift hos Brandkaren Attunda inga andra
sevesoverksamheter i kommunen®. Narmaste beldgna Sevesoverksamheter ligger vid
anslutning till Arlanda flygplats, ca 1,1 mil séder om omradet och dessa bedéms inte paverka
varandra.

Ett uppdaterat handlingsprogram, i enlighet med 8 § lag (1999:381) om atgarder for att
foérebygga och begransa féljderna av allvarliga kemikalieolyckor, fér den planerade
verksamheten bifogas tillstandsanstkan, se bilaga D.

5 Seveso-anlaggningar - Brandkaren Attunda [Hamtat 2025-08-06]
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8 Foljdverksamhet — Transporter till och fran
anlaggningen

Idag sker majoriteten av transporterna till och fran anlaggningen i kundernas regi, dessa
transporter har Skanska ingen radighet over.

For transporter av betong och asfalt kan Skanska leverera produkterna till kund med transport.
Normalt handlar Skanska upp dessa transporter av akerier. Upphandling av transporter sker
centralt i Skanska och i samband med upphandlingen kan krav stallas pa transportorerna.
Leveranser fran takten kommer huvudsakligen att ske med lastbil med slép, men sker i vissa fall
med t.ex. boogiebil eller tridembil.

For att kunna bygga ett battre samhalle och bidra med I6sningar som minskar klimatutslappen
jobbar Skanska som helhet for att bli klimatneutralt till ar 2045. Skanska har interna krav, med
hansyn till utslapp av klimatgaser, pa transporter och maskiner som anvands internt i
verksamheten.

Transporter till och fran sker anlaggningen kommer att ske pd samma satt som idag via vag 77,
varefter en stor del av transporterna gar vidare ut pa E4. Anslutningsvéagen till Olunda bergtékt
ar en enskild vadg med en skyltad hastighetsgrans om 70 km/h. Det ar stopplikt vid pafart fran
anslutningsvagen till vag 77. En bit in pa anslutningsvagen finns en lasbar bom. Det finns inga
bostadshus lokaliserade langs anslutningsvagen mellan anldggningen och utfarten till vag 77.

Vag 77 ar en statlig vdg med en skyltad hastighetsgrans om 80 km/h och barighetsklass BK4
(74 ton). Detta ar den hogsta barighetsklassen och innebar att vagen ar anpassad for den tunga
trafiken som verksamheten genererar. Vid korsningen finns for transporter vasterifran ett
vansterkorfalt for infart pa enskild anslutningsvag till Olunda bergtakt. Vasterut ansluter vag 77
till E4 vid Trafikplats 184 Brunnby.

T

Figur 9.1 Infart till Olunda bergtékt fran véster pa vag 77 (© Google Maps, sep 2024).

Bergmaterial till asfalt- och betongtillverkning tas huvudsakligen fran takten, vilket innebar stora
logistiska fordelar. Transporter med inkommande massor till deponin for inert avfall och massor
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for atervinning kan till viss del samordnas med uttransporter, vilket bidrar till att minska det
totala antalet transporter till och fran omradet.

Tunga transporter till och fran takt-, deponi och atervinningsverksamhet sker huvudsakligen
vardagar och under dagtid mellan kl. 06-18. Transporter med asfalt och betongmaterial kan i
vissa fall &ven ske andra tider och dagar, bland annat pa grund av att vissa asfaltarbeten pa
hogtrafikerade vagar sker nattetid och helger for att inte stora trafikflédena. Sett 6ver tid brukar
trafikmangden minska under semestermanaderna, samt under vintern, medan den ar nagot mer
omfattande under var och host.

Antalet transporter till och fran anlaggningen styrs av efterfragan och varierar fran ar till ar och
viss man aven 6ver aret och beror av hur manga transporter som sker med lastbil, respektive
lastbil och slap. Antalet transporter med entreprenadberg, deponi- och atervinningsmassor ar
kopplad till vilka bygg- och anlaggningsprojekt som pagar i naromradet och kan variera stort
mellan olika ar.

Antalet transporter vid maximal produktion av samtliga verksamheter med bergtakt, deponi fér
inert avfall, atervinningsverksamhet, samt betong- och asfaltproduktion beraknas uppga till ca
600 in- och uttransporter (fordonsrorelser) per arbetsdag. Berdkningarna utgar fran 220
arbetsdagar per och ar och en genomsnittning last pa 30 ton, samt att inga returtransporter
sker.

Vid normal planerad arsproduktion av bergmaterial, deponi- och atervinningsmassor, samt
betong- och asfaltverksamhet beréknas antalet transporter uppga till ca 400 fordonsrérelser
beraknat under 220 arbetsdagar och med en genomsnittlig last av 30 ton under férutsattning att
inga returtransporter sker.

For att utreda konsekvenser av en 6kad trafikering till omradet anlitades Ramball for att utfora
en trafikutredning och en beddmning av anslutningsvagens kapacitet och siktférhallanden, vilket
redovisas i bilaga B12. Utredningen visar att anslutningen med befintlig utformning har tillracklig
kapacitet for den utdkade verksamheten och att det inte féreligger nagon risk for kébildning pa
vag 77. Det féreligger enligt utford utredning inget behov av att tillskapa ett pafartsfalt pa vag
77. Den utférda siktanalysen visar att korsningen uppfyller gallande siktkrav. For att bibehalla
god sikt dver tid behdver dock underhall i form av trimning av vaxtlighet sakerstallas. Skanska
atar sig att i egen regi utféra siktréjning inom vagomrade for anslutningsvagen. For vag 77 atar
sig Skanska att patala for vaghallaren nar behov av siktréjning uppstar.
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9 Forslag till kontroll

Egenkontroll av verksamheten ar ett lagkrav for tillstAndspliktiga verksamheter enligt
miljdbalken. Den innebéar att I6pande planera och kontrollera verksamheten, t.ex. genom
undersokningar eller provtagningar. Detta gors for att motverka eller forebygga odnskad
paverkan fran verksamheten.

Inom Skanskas organisation finns en skriftlig dokumentation av ansvarsférdelningen vid
anlaggningen. Dar anges bland annat vem som &r plats- och miljéansvarig for verksamheten.
Genom ett certifierat ledningssystem ges instruktioner for hur organisationen ska fungera.

Ett program fér egenkontroll av verksamheten finns idag upprattat och detta kommer att
revideras utifran forutsattningarna i ett eventuellt nytt tillstand. Fér den utdkade verksamheten
foreslar Skanska bland annat:

Grundvattennivaer och provtagning av grundvattenkvalitet ska foljas upp genom
regelbunden kontroll av niva i grundvattenobservationsrér, minst tva ganger per ar, i
enlighet med 42 § NFS 2004:106. | tillagg ska grundvattennivaer kontrolleras i jord i ett
narliggande naturvardesobjekt 9 (Bilaga B5). Placering av kontrollpunkter och
matfrekvens ska anges i kontrollprogram.

Provtagning kommer att ske pa utgaende vatten fran sedimentationsdammarna i
enlighet med det forslag till kontroll av verksamheten som ska upprattas.

Kontrollmatning av vibrationer och luftstotvag kommer att ske i faststallda matpunkter
och intervall enligt det férslag till kontroll av verksamheten som ska upprattas.

Omgivningspaverkan i form av buller vid den mest utsatta bebyggelsen foreslas
kontrolleras om det genomfdérs nagon férandring i verksamheten som kan antas ge
forhojda bullernivaer vid bebyggelsen. 1 tillagg féreslas kontroll av buller genomféras i
takten i samband med uppstart av den planerade verksamheten och senast inom tva ar
fran det att ett eventuellt nytt tillstand har tagits i ansprak.

Rutiner for driftkontroll féreslas for kontroll av maskinslitage, kontroll av brytdjup och
avgransning av verksamhets- och brytningsomrade, uttagen/producerad mangd och
journalféring m.m.

Rutiner fér journalféring av inkommande massor vid mottagning, samt vid behandling i
enlighet med Avfallsférordningen 7 kap 7§ och Deponiférordningen 29 §.

Arlig okular kontroll féreslés ske av férekomst av hackning av backsvalor inom
verksamhetsomradet. Ytterligare forslag pa uppféljning och skyddsatgarder avseende
fagellivet redovisas i bilaga B7 till miljdkonsekvensbeskrivningen, samt i bilaga C.

Krav pa atgarder enligt villkor i tillstdndet kommer att féljas upp kontinuerligt och
dokumenteras. | enlighet med géllande krav ska en arlig miljérapport fér verksamheten
sammanstallas och skickas in till tillsynsmyndigheten.

8 Naturvardsverkets foreskrifter om deponering, kriterier och forfaranden fér mottagning av avfall vid anlaggningar for
deponering av avfall.
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